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(D> DEUTSCH

Originalbetriebsanleitung

Konformitatserklarung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortlichkeit:
Diese Klebepistolen, identifiziert durch Type
und Seriennummer (KE 3000,18121..), ent-
sprechen allen einschlagigen Bestimmungen
der Richtlinien *2) und Normen *3). Technische
Unterlagen bei *4) - siehe unten:

EN 60335,
2006/95/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU
2014-10-27

Volker Siegle

Director Innovation, Research and Development
Responsible Person for Documentation

Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1, D-72622 Nuertingen, Germany

Spezielle
Sicherheitshinweise

Lesen Sie vor der

Benutzung die

Gebrauchsanleitung
aufmerksam und vollstandig
durch. Bewahren Sie alle bei
liegenden Dokumente auf und
geben Sie diese mit dem Gerat
weiter.

Der Schmelzkleber wird bis zu
200°C heiB! Vorsicht, Ver-
brennungsgefahr!

Verwenden Sie nur original
Metabo Zubehdr.

Disensatz (bestehend aus
Gewindebuchse, Flachdlse
und Fugendise). Nur bei
betriebswarmem Gerét
auswechseln. Vorsicht
Verbrennungsgefahr!
Schutzhandschuhe o0.4.
verwenden. Vor dem Wechsael,
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Stecker aus der Steckdose
ziehen!

Nicht in der Reichweite von
Kindern aufbewahren.

Eine einwandfreie Funktion wird
nur bei Verwendung von origi-
nal Metabo und/oder Pattex
Schmelzkleber-Sticks gewahr-
leistet.

Dieses Gerat ist nicht daftir
bestimmt, durch Personen mit
eingeschrankten physischen,
sensorischen oder geistigen
Fahigkeiten oder mangels
Erfahrung und/oder mangels
Wissen benutzt zu werden, es
sei denn, sie werden durch eine
fUr ihre Sicherheit zustandige
Person beaufsichtigt oder
erhielten von ihr Anweisungen,
wie das Gerat zu benutzen ist.

Niemals Kindern die Benutzung
des Gerates gestatten.

Kinder sollten beaufsichtigt
werden, um sicher-zustellen,
dass sie nicht mit dem Gerét
spielen.

Verwendung

Standblgel anbringen und Schmelzkleber-
Sticks einschieben.

Klebepistole auf den Standbiigel stellen

(evtl. Papp- oder Holzunterlage verwenden).
Netzstecker einstecken.

Klebepistole etwa 7 Minuten aufheizen.
Vorschub betatigen und den Kleber auftragen.

Die zu klebenden Materialien kréftig
zusammenpressen und evtl. korrigieren.
Bereits nach kirzester Zeit ist die Klebestelle
voll belastbar.



Tipps und Tricks

Fiir besonders gute Arbeitsergebnisse:
Die zu verklebenden (abzudichtenden oder
auszufugenden) Teile missen fettfrei, trocken
und absolut sauber sein.

Zum Kleben den Schmelzkleber in Punkten
oder Streifen aufgetragen. Nicht verstreichen.

Die zu verklebenden Teile sollten
Raumtemperatur haben. Kalte Fliesen, Marmor
usw. vor dem Auftragen erwarmen (z. B. mit
einer HeiBluftpistole).

Schwierig zu klebende Materialien (Gummi,
Metall, bestimmte Kunststoffe) vor dem
Auftragen des Schmelzklebers aufrauhen
(z. B. mit feinem Schleifpapier).

Auch Hartschaum (z.B. Styropor) lasst sich
problemlos verarbeiten. Den heiBen Kleber
auf den Untergrund und nicht etwa auf das
Styropor auftragen.

Beim Kleben auf glatten und/oder etwas
kalteren Oberflachen (z. B. Metall) den
Schmelzkleber zuerst auf die glatte und/oder
etwas kaltere Flache auftragen.

Bei gréBeren Flachen den Kleber immer
punktférmig (gréBere Kleber-Punkte)
auftragen. Zum Verkleben gréBerer Flachen
nur Schmelzkleber mit einer offenen Zeit von
mehr als 20 Sekunden verwenden.

Beim Verkleben von Textilien o. 4. Materialien
den Schmelzkleber in Schlangenlinien
auftragen.

Zum Abdichten den Schmelzkleber
streifenférmig an der abzudichtenden Stelle
auftragen. Der Kleber kann mit einem Spachtel
glattgestrichen werden.

Die geklebten Verbindungen lassen sich durch
Erhitzen wieder l6sen.

Uberstehende Klebstoffreste lassen sich
problemlos mit einem erwarmten Messer
entfernen.

Klebstofftropfen entfernt man am Besten in
erkaltetem Zustand.

Bei langeren Arbeitspausen (mehr als etwa
30 Minuten) den Stecker aus der Steckdose
ziehen, da sich sonst der im Gerét befindliche
Schmelzkleber zersetzen kann.

Durch maBigen Druck auf den Vorschub kann
die Schmelzklebermenge fein dosiert werden.
UbermaéBiger Druck kann dazu fiihren, dass
der Schmelzkleber-Stick in der Klebepistole
klemmt und den Vorschub blockiert:
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Klebepistole 10 Minuten aufheizen und den
Stick herausziehen. Sollte der Stick zu tief in
der Klebepistole stecken, neuen Stick an der
Klebepistolenspitze erhitzen, mit dem
festsitzenden Stick verschmelzen, vorsichtig
herausziehen. Achtung! Stick nicht ganz aus
der Klebepistole ziehen. HeiBer Kleber, der in
die Klebepistole lauft, kann zu Beschadigung
fuhren.

Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen
diirfen nur durch eine Elektrofach-
kraft ausgefiihrt werden!
Mit reparaturbedirftigen Metabo Elektro-werk-
zeugen wenden Sie sich bitte an lhre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.
Ersatzteillisten kénnen Sie unter
www.metabo.com herunterladen.

Umweltschutz

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum
Recycling ausgedienter Maschinen,
Verpackungen und Zubehor.

Nur fir EU-L&nder: Werfen Sie Elektro-
E werkzeuge nicht in den Hausmull!

GemaB Europaischer Richtlinie
2002/96/EG uber Elektro- und Elektronik
Altgerate und Umsetzung in nationales Recht
mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge
getrennt gesammelt und einerumwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefihrt
werden.

Technische Daten

Metabo-Schmelzkleber-Sticks:

@ 11 mm, 45-200 mm lang.
Anschlussspannung: 100-240 Volt
Leistung: Aufheizphase 200 W, Ruhephase
ca. 16 W.

Aufheizzeit: ca. 6 Minuten
Aufschmelztemperatur: ca. 200°C,
elektronisch geregelt

max. Klebeleistung: 18 g/min

Gewicht: 0,25 kg

© Maschine der Schutzklasse I

~ Wechselstrom



E® ENGLISH
Original instructions

Declaration of Compliance

We declare under our sole responsibility:
These glue guns, identified by type and serial
number (KE 3000,18121..), comply with all
relevant requirements of the directives *2) and
standards *3). Technical file at *4) - see below:

EN 60335,
2006/95/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU
2014-10-27

ppes /% ;
Volker Siegle

Director Innovation, Research and Development
Responsible Person for Documentation

Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1, D-72622 Nuertingen, Germany

Specific Safety Rules
Before using this tool be
sure to carefully read

and completely

understand these instructions
for use. Keep all the documents
supplied with this tool in a safe
place and pass them on to the
nevlv owner if you part with the
tool.

This hot-melt adhesive gun will
reach operating temperatures
around 200°C! Be careful —
there is a serious risk of getting
burned!

Use only original Metabo
accessories.

Nozzle set (comprising
threaded insert,

flat nozzle, and crevice nozzle)
Only change the nozzle when
the device has reached its
operating temperature. Be
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careful — there is a serious risk
of getting burned! Wear
protective gloves or similar.
Before changing the nozzle,
withdraw the power plug from
the mains socket!

Do not store within the reach of
children.

We can only guarantee that this
device will function properly if
original Metabo and/or Pattex
hot-melt glue sticks are used.

This tool is not designed for use
by persons with physical,
sensory or mental disabilities,
or with insufficient experience
and/or knowledge, unless they
are supervised by a person
responsible for their safety, or
have received instructions on
how to use the tool by this
person.

Never allow children to use the
machine.

Children should be supervised
to ensure that they do not play
with the tool.

Utilisation

Attach the stand and insert a hot-melt glue stick.

Place the adhesive gun on its stand (a card-
board or wooden working surface may be
required). Insert the power plug into the mains
socket.

Allow the adhesive gun to heat up for
approximately seven minutes.

Trigger the feeder and apply the melted
adhesive to the materials to be bonded.



Align the materials as required and press firmly
together. After just a short time the joint is
completely functional.

Tips and tricks

For especially reliable results:

The parts to be bonded (or sealed or filled)
must be dry, absolutely clean, and completely
free of grease.

Apply the melted adhesive in dabs or stripes.
Do not attempt to spread it.

The parts to be bonded should be at room
temperature. Before applying melted adhesive
to any material that is cold (e.g. tiles, marble
etc.), such surfaces should be warmed up
(e.g. using a hot-air gun).

Before applying melted adhesive to any material
that is normally difficult to stick (e.g. rubber, metal,
certain plastics etc.), such surfaces should be
roughened up (e.g. using fine emery paper).

Rigid foam (e.g. expanded polystyrene) does
not pose a problem. Apply the melted adhesive
to the base surface and not to the polystyrene
itself. When sticking to smooth and/or cold
surfaces (e.g. metal), apply the melted
adhesive to the smooth/cold surface first.
When sticking more extensive surfaces use
only hot-melt adhesive with an open time of
longer than 20 seconds and always apply the
melted adhesive in large dabs.

When sticking textiles or similar materials,
apply the melted adhesive in wavy lines.

For sealing purposes apply the melted
adhesive in stripes on the area to be sealed.
The adhesive can then be spread and
smoothed out using a spatula.

Joints bonded using hot-melt adhesive can be
unstuck again simply by reheating.

Any superfluous adhesive left protruding can
be easily removed using a heated knife blade.

Unwanted drips of adhesive can best be
removed when cold.

During longish pauses when working with the
adhesive gun (i.e. more than 30 minutes)
withdraw the power plug from the mains socket
(the adhesive in the device might otherwise
spoil).

ENGLISH EN®

By applying only moderate pressure on the
trigger the amount of melted adhesive can be
dosed precisely. Excessive pressure, however,
may cause the glue stick to get wedged in the
gun and the feeder to become blocked. If this
happens, heat the gun for 10 minutes and pull
the stick out. If the glue stick is wedged too
deeply in the gun, heat up a new stick at the
front of the gun, allowing it to fuse together with
the wedged stick, and then carefully pull both
out together. Caution! Do not pull the stick all
the way out of the glue gun. Hot glue running
into the glue gun may cause damage.

Repairs

Repairs to power tools must be

A carried out by a qualified electrician
only!

Contact your local Metabo representative if you

have Metabo power tools requiring repairs.

For addresses see www.metabo.com.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.

Environmental protection

Observe national regulations on environ-
mentally compatible disposal and on the
recycling of disused machines, packaging
and accessories.

Only for EU countries: Never dispose
E of power tools in your household waste!

In accordance with European Guideline
2002/96/EC on used electronic and electric
equipment and its implementation in national
legal systems, used power tools must be
collected separately and handed in for
environmentally compatible recycling.

Technical specifications

Metabo hot-melt glue sticks:

11 mm dia., 45-200 mm long

Voltage: 100-240 volts

Power: heating-up phase 200 W, idle phase
approx. 16 W

Heating-up time: approx. 6 minutes
Adhesive melting temperature: approx.
200°C, electronically controlled

Maximum output: 18 g/min.

Weight: 0.25 kg

O Machine in protection class Il

~ Alternating current



(F> FRANCAIS
Notice originale

Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité
: Ces pistolets a colle, identifiés par le type et le
numéro de série (KE 3000, 18121..), sont
conformes a toutes les prescriptions applicables
des directives *2) et normes *3). Documents
techniques pour *4) - voir ci-dessous:

EN 60335,
2006/95/CE, 2004/108/CE, 2011/65/EU

N

Director Innovation, Research and Development
Responsible Person for Documentation

Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1, D-72622 Nuertingen, Germany

2014-10-27
Volker Siegle

Consignes de sécurité
spéciales

+— Avant d'utiliser l'outil-

1] |lage électrique, lisez
attentivement et
intégralement le présent mode
d'emploi. Conservez tous les
documents fournis avec I'outil
lage électrique. Si vous

prétez votre outillage électrique,
veillez a toujours joindre
également cette documentation.

Le pistolet thermocolleur peut
atteindre une température de
200 °C ! Attention, risque de
bralures !

Utilisez exclusivement des
accessoires Metabo d'origine.

Ensemble douille filetée et
buse (comprenant une douille
filetée, une buse plate et une
buse a jointoyer). Le remplace-
ment doit uniqguement s’effectuer
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lorsque I'appareil est a la tempé-
rature de service. Attention,
risque de brllures ! Portez des
gants ou une protection
analogue. Avant de procéder au
remplacement, retirez la fiche
de la prise de courant!

Ne le tenez pas a portée des
enfants. Le parfait fonctionne-
ment du pistolet thermocolleur
n’est garanti qu’en cas
d’utilisation de batonnets de
colle thermofusible d’origine
Metabo et/ou Pattex.

Cet outil ne doit pas étre utilisé
par des personnes présentant
des capacités physiques,
sensorielles ou mentales
réduites ou manquant
d'expérience et/ou de con-
naissances, sauf si elles sont
surveillées par une personne
responsable de leur sécurité ou
qu'elles regoivent des instruc-
tions sur l'utilisation de I'outil.

Ne jamais laisser les enfants
utiliser l'appareil.

Les enfants doivent étre mis
sous surveillance pour veiller a ce
gu'ils ne jouent pas avec l'outil.

Utilisation

Montez le support en fil métallique et
introduisez un batonnet de colle.

Posez le pistolet thermocolleur sur le support
en fil métallique (placez éventuellement un
support en carton ou en bois en-dessous).
Enfichez la fiche dans la prise de courant.
Laissez chauffer le pistolet thermocolleur
pendant environ 7 minutes.

Actionnez le mécanisme d’avance et déposez
la colle a I'endroit voulu.



Appliquez fermement I'un contre I'autre les
matériaux a coller et rectifiez éventuellement
le positionnement. La colle atteint trés
rapidement sa résistance définitive.

Conseils et astuces

Pour obtenir d’excellents résultats :

Les pieces a coller (a étanchéifier ou a
jointoyer) doivent étre exemptes de graisse,
seches et parfaitement propres. Pour le
collage, déposez la colle fondue sous forme
de points ou d’un cordon. Ne I'étalez pas.

Les piéces a coller doivent étre a la tempéra-
ture ambiante. Avant d’appliquer la colle,
chauffez au préalable des pieces froides telles
que les carreaux en céramique, le marbre, etc.
(p. ex. a l'aide d’un pistolet a air chaud).

Les matériaux difficiles a coller (caoutchouc,
meétal, certaines matieres plastiques) devront
étre rendus rugueux (utilisez p. ex. du papier
abrasif fin) avant d’appliquer la colle
thermofusible.

Le collage de mousses dures (p. ex. le
polystyrene) ne pose également pas de
problémes. Déposez la colle chaude sur

le support et pas sur le polystyrene.

En cas de collage sur des surfaces lisses et/ou
un peu plus froides (p. ex. sur du métal),
déposez la colle tout d’abord sur la surface
lisse et/ou un peu plus froide.

En cas de surfaces importantes, déposez
systématiquement la colle sous forme de
points (plots de colle). Pour le collage de
surfaces importantes, utilisez exclusivement de
la colle thermofusible présentant un temps de
prise supérieur a 20 secondes.

En cas de collage de textiles ou de matériaux
similaires, appliquez la colle sous forme d’un
cordon ondulé. Pour réaliser une étanchéité,
déposez la colle sous forme de bandes a
I'endroit voulu. Il est ensuite possible de lisser
la colle a I'aide d’une spatule.

Les collages peuvent étre décollés par simple
chauffage.

Les bavures de colle s’enlévent sans
problemes avec une lame de couteau
chauffée.

Les gouttes de colle s’enlévent plus facilement
lorsque la colle est froide.

En cas de pauses de travail prolongées
(supérieures a environ 30 minutes), retirez la
fiche de la prise de courant, sinon la colle
thermofusible qui se trouve a l'intérieur du
pistolet risque de se décomposer.

Une pression modérée sur I'avance permet de
doser avec précision la quantité de colle
thermofusible. En cas de pression excessive,
le batonnet de colle risque de se coincer dans
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le pistolet et de bloquer le mécanisme
d’avance : laissez alors chauffer le pistolet
pendant 10 minutes et extrayez le batonnet. Si
ce dernier est trop profondément engagé dans
le pistolet thermocolleur, chauffez un nouveau
batonnet en utilisant la pointe du pistolet,
collez-le au bout du batonnet coincé et
extrayez le tout avec précaution. Attention !
Ne pas sortir complétement le stick du pistolet
a colle. La colle tres chaude qui sort du pistolet
a colle peut causer des dommages.

Réparations

Les réparations des outillages

A électriques doivent uniquement étre
réalisées par des électriciens qualifiés !

Pour toute réparation sur un outil Metabo,

contacter le représentant Metabo. Voir les

adresses sur www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

Protection de I'environnement

Suivre les réglementations nationales
concernant |'élimination dans le respect de
I'environnement et le recyclage des machines,
emballages et accessoires.

Pour les pays européens uniquement :
E Ne pas jeter les appareils électriques

dans les ordures ménageéres !
Conformément a la directive européenne
2002/96/CE relative aux déchets
d'équipements électriques ou électroniques
(DEEE), et a sa transposition dans la
législation nationale, les appareils électriques
doivent étre collectés a part et étre soumis a
un recyclage respectueux de I'environnement.

Caractéristiques techniques

Batonnets de colle thermofusible Metabo :
@ 11 mm, 45-200 mm de long.

Tension de raccordement : 100-240 volts
Puissance : échauffement : 200 watts ;
repos : env. 16 watts.

Durée d’échauffement : env. 6 minutes
Température de collage : env. 200°C,

a régulation électronique

Apport de colle maxi: 18 g/min

Poids : 0,25 kg

@ Outil de la classe de protection Il

~ Courant alternatif
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende verant-
woording: Deze lijmpistolen, geidentificeerd
door type en serienummer (KE 3000,18121..),
voldoen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). Technische
documentatie bij *4) — zie onder:

EN 60335,
2006/95/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU
2014-10-27

ppe /% V;
Volker Siegle

Director Innovation, Research and Development
Responsible Person for Documentation

Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1, D-72622 Nuertingen, Germany

Speciale veiligheidsinstructies

;@ Lees voor gebruik de

gebruiks-aanwijzing
aandachti% en voIIedijg
door. Bewaar alle bijpoehorende
documenten en overhandig
deze bij het apparaat.
De smeltlijm bereikt een tempe-

ratuur van 200°C! Pas op, ver-
brandingsgevaar!

Gebruik uitsluitend origineel
Metabo-toebehoren.

Mondstukkenset (bestaat uit
een schroefdraadbus, een viak
mondstuk en een voegmond-
stuk). Uitsluitend verwisselen bij
een bedriffswarm apparaat. Pas
op, verbrandingsgevaar! Veilig-
heidshandschoenen o.i.d. ge-
bruiken. Voor het verwisselen de
stekker uit het stopcontact
verwijderen!

Niet binnen het bereik van
kinderen opbergen.
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Een storingsvrij functioneren
kan alleen worden gegaran-
deerd bij gebruik van originele
Metabo- en/of Pattex-smeltlijm-
patronen.

Dit apparaat is niet bestemd
voor gebruik door personen met
beperkte fysieke, sensorische
of geestelijke capaciteiten of die
gebrek aan ervaring en/of
kennis hebben, tenzij zij onder
toezicht staan van een persoon
die verant-woordelijk is voor
hun veiligheid of van hem of
haar aanwijzingen hebben
gekregen over het gebruik van
het apparaat.

Laat nooit toe dat kinderen het
apparaat gebruiken.

Kinderen dienen onder toezicht
te staan om ervoor te zorgen
dat zij niet met het apparaat
spelen.

Toepassing

Draadbeugel monteren en smeltlijmpatronen
inschuiven.

Lijmpistool op de draadbeugel plaatsen
(eventueel onderlegger van karton of hout
gebruiken). Stekker in het stopcontact steken.

Lijmpistool ca. 7 minuten laten opwarmen.
Aanvoerknop indrukken en de lijm aanbrengen.

De te verlijmen materialen krachtig op elkaar
drukken en eventueel corrigeren. Reeds na
zeer korte tijd is het lijmoppervlak volledig
belastbaar.

Tips en trucs

Voor zeer goede werkresultaten:



De te verlijmen (af te dichten of te voegen)
delen moeten vetvrij, droog en absoluut
schoon zijn.

Om te verlijmen moet de smeltlijm punts- of
streepsgewijs worden aangebracht. Niet
uitsmeren.

De te verlijmen delen moeten de
ruimtetemperatuur hebben. Koude tegels,
marmer enz. voor het aanbrengen verwarmen
(bijv. met een heteluchtpistool).

Moeilijk te verlijmen materialen (rubber, metaal,
bepaalde kunststoffen) voor het aanbrengen van
de smeltlijm opruwen (bijv. met fijn chuurpapier).

Ook hardschuim (bijv. piepschuim) kan
probleemloos worden verwerkt. De hete lijm op

de ondergrond en niet op het piepschuim
aanbrengen.

Bij het lijmen op gladde en/of ietwat koudere

oppervlakken (bijv. metaal) de smeltlijm eerst
op het gladde en/of ietwat koudere opperviak
aanbrengen.

Bij grotere oppervlakken de lijm altijd
puntsgewijs (grotere lijmpunten) aanbrengen.
Voor het verlijmen van grotere oppervlakken
alleen smeltlijm gebruiken met een droogtijd
die langer is dan 20 seconden.

Bij het verlijmen van textielstoffen en
soortgelijke materialen de smeltlijm in een
golvende lijn aanbrengen.

Voor het afdichten de smeltlijm streepsgewijs
op de af te dichten plaats aanbrengen. De lijm
kan met een spatel worden gladgestreken.

De verlijmde verbindingen kunnen door
verhitting weer worden gescheiden.

Overtollige lijmresten kunnen probleemloos
met een verwarmd mes worden verwijderd.

Lijmdruppels kunnen het beste worden
verwijderd als de lijm is afgekoeld.

Bij langere werkonderbrekingen (van meer dan
30 minuten) de stekker uit het stopcontact
verwijderen, omdat anders de smeltlijm in het
apparaat uiteen kan vallen.

Door een lichte druk op de trekker kan de
smeltlijmhoeveelheid nauwkeurig worden
gedoseerd. Een te grote druk kan ertoe leiden
dat de smeltlijmpatroon vastklemt in het
lijmpistool en de aanvoer blokkeert: lijmpistool
10 minuten verwarmen en de patroon
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verwijderen. Mocht de patroon te diep in het
lijmpistool steken, verwarm dan een nieuwe
patroon aan het mondstuk van het lijmpistool
en laat deze vastsmelten aan de vastzittende
patroon; trek deze er vervolgens voorzichtig
uit. Let op! Patroon niet helemaal uit het
lijmpistool trekken. Hete lijm die in het
lijmpistool loopt, kan schade veroorzaken.

Reparaties

Reparaties aan elektrische gereed-
A schappen mogen uitsluitend door een
erkend vakman worden uitgevoerd!

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo
dat gerepareerd dient te worden contact op
met uw Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor
adressen www.metabo.com.

Onderdeellijsten kunt u downloaden via
www.metabo.com.

Milieu
Neem de nationale voorschriften in acht voor
een milieuvriendelijke verwijdering en de
recycling van afgedankte machines,
verpakkingen en toebehoren.
Alleen voor EU-landen: Geef uw
E elektrogereedschap nooit met het
huisvuil mee! Volgens de Europese
richtlijn 2002/96/EG inzake gebruikte
elektrische en elektronische apparaten en de
vertaling hiervan in de nationale wetgeving
dienen oude elektroapparaten gescheiden te

worden ingezameld en op milieuvriendelijke
wijze te worden afgevoerd.

Technische gegevens

Metabo-smeltlijmpatronen:

@ 11 mm, 45-200 mm lang.
Aansluitspanning: 100-240 Volt
Opgenomen vermogen: Opwarmfase 200 W,
rustfase ca. 16 W.

Opwarmtijd: ca. 6 Minuten
Smelttemperatuur: ca. 200°C, elektronisch
geregeld

Max. lijmvermogen: 18 gr/min

Gewicht: 0,25 kg

@ Outil de la classe de protection Il

~ Courant alternatif



(D ITALIANO
Istruzioni originali

Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa respon-
sabilita: Le presenti pistole incollatrici, identi-
ficate dal modello e dal numero di serie

(KE 3000,18121..), sono conformi a tutte le
disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle
norme *3). Documentazione tecnica presso *4)
— vedi sotto:

EN 60335,
2006/95/CE, 2004/108/CE, 2011/65/EU
2014-10-27

S
Volker Siegle

Director Innovation, Research and Development
Responsible Person for Documentation

Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1, D-72622 Nuertingen, Germany

Norme di sicurezza particolari

Prima di adoperare

I'utensile elettrico, Vi

preghiamo di leggere
integralmente e con estrema
attenzione le istruzioni d’uso.
Conservate tutta la documen
tazione allegata e cedete
I'utensile elettrico solo unita-
mente ad essa.

La colla a caldo puo raggiunge-
re una temperatura di 200°C!
Attenzione: pericolo di ustioni!

Utilizzate esclusivamente
accessori Metabo originali.

Set di ugelli (costituito da bus-
sola filettata, ugello piatto e ugello
per giunti). Effettuare la sostitu-
zione solo ad apparecchio caldo.
Attenzione: pericolo di ustioni!
Indossare guanti di protezione o
simili. Prima della sostituzione,
estrarre la spina dalla presa!
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Conservare l'utensile elettrico
fuori dalla portata dei bambini.

Il perfetto funzionamento dell’'u-
tensile elettrico & garantito solo
se si utilizzano stick di colla a
caldo Metabo e/o Pattex ori-
ginali.

Questo apparecchio non &
concepito per essere utilizzato
da persone con limitate
capacita fisiche, psichiche,
sensoriali o intellettuali o con
insufficienti esperienze e/o
conoscenze, a meno che cio
non avvenga sotto la
sorveglianza di personale
responsabile per la loro
sicurezza o che questo
personale fornisca le istruzioni
necessarie per utilizzare
I'apparecchio.

Non consentire mai ai bambini
di utilizzare l'utensile.

| bambini devono essere
sorvegliati al fine

di garantire che non giochino
con l'apparecchio.

Impiego

Montare il supporto e inserire gli stick di colla a
caldo.

Posizionare la pistola incollatrice sul supporto
(utilizzare eventualmente una base di cartone
o di legno). Inserire la spina.

Lasciare riscaldare la pistola incollatrice per
7 minuti circa.

Azionare I'avanzamento e applicare la colla.

Premere con forza I'uno contro I'altro i materiali
da incollare ed effettuare le eventuali correzioni.
In brevissimo tempo il punto di incollatura € gia
perfettamente in grado di sopportare carichi.



Consigli utili
Per risultati di lavoro ottimali:

Le parti da incollare (da sigillare o da stuccare
nei giunti) devono essere sgrassate, asciutte e
assolutamente pulite.

Per lavori di incollatura applicare la colla a caldo
in modo puntiforme o in strisce. Non spalmare.

Le parti da incollare devono essere a
temperatura ambiente. Riscaldare (ad es. con
una pistola termica) piastrelle fredde, marmo,
ecc., prima di applicare la colla a caldo.

Irruvidire (ad es. con carta abrasiva a grana
fine) i materiali difficili da incollare (gomma,
metallo, determinate materie plastiche) prima
di applicare la colla a caldo.

Anche lavorazioni con materiale schiumoso
duro (ad es. polistirolo) non presentano
difficolta. Applicare la colla calda sul fondo e
non sul polistirolo.

Per incollaggi su superfici lisce e/o piuttosto
fredde (ad es. metallo) applicare la colla a
caldo dapprima sulla superficie liscia e/o
piuttosto fredda.

Per superfici di grandi dimensioni applicare la
colla sempre in modo puntiforme (punti di colla
piu grandi, in questo caso). Per incollare
superfici di grandi dimensioni utilizzare soltanto
colla a caldo con un tempo di lavorazione
superiore a 20 secondi.

Per incollare tessuti o materiali simili applicare
la colla a caldo in linee serpeggianti.

Per lavori di sigillatura applicare la colla a
caldo in strisce sul punto da sigillare. La colla
puo essere spianata con una spatola.

Per staccare le giunzioni gia incollate &
sufficiente riscaldarle.

| residui di colla in eccesso si possono
rimuovere senza difficolta con un coltello
riscaldato.

Le gocce di colla si rimuovono piu faciimente
quando la colla si € raffreddata.

In caso di pause di lavoro prolungate (superiori
a 30 minuti circa) estrarre la spina dalla presa
in quanto la colla a caldo ancora presente
nell'apparecchio puoé decomporsi.

Premendo con moderazione il grilletto
possibile erogare con precisione la dose di
colla a caldo. Una pressione eccessiva pud
invece provocare I'inceppamento dello stick di
colla a caldo allinterno della pistola incollatrice
e il bloccaggio dell’avanzamento. In tal caso,
riscaldare la pistola incollatrice per 10 minuti

ITALIANO (DD

ed estrarre lo stick. Se lo stick si trova troppo in
profondita nella pistola incollatrice, riscaldare
un nuovo stick sulla punta della stessa,
fonderlo con quello incastrato ed estrarre il
tutto con cautela. Attenzione! Non estrarre
completamente lo stick dalla pistola
incollatrice. La colla calda, che scorre nella
pistola incollatrice, pud causare dei danni.

Riparazioni

Far riparare gli utensili elettrici
A esclusivamente da un elettro-

riparatore esperto!
Nel caso di elettroutensili Metabo che
necessitino di riparazioni rivolgersi al proprio
rappresentante Metabo di zona. Per gli
indirizzi, consultare il sito www.metabo.com.
Gli elenchi delle parti di ricambio possono
essere scaricati dal sito www.metabo.com.

Tutela dell’ambiente

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo
smaltimento eco-compatibile e al riciclaggio di
utensili fuori servizio, confezioni ed accessori.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli
E utensili elettrici con i rifiuti domestici!

Secondo la Direttiva europea
2002/96/CE sugli utensili elettrici ed elettronici
usati e I'applicazione nel diritto nazionale, gli
elettroutensili usati devono essere smaliti
separatamente e sottoposti ad un sistema di
riciclaggio ecologico.

Dati tecnici

Stick di colla a caldo Metabo:

@ 11 mm, lunghezza 45-200 mm.

Tensione di alimentazione: 100-240 Volt
Potenze: fase di riscaldamento 200 W, fase di
fermo 16 W circa.

Tempo di riscaldamento: ca. 6 minuti
Temperatura di incollaggio: 200°C circa,

a regolazione elettronica

Erogazione max. colla: 18 g/min

Peso: 0,25 kg

o Utensile in classe di protezione Il

~ Corrente alternata
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(&S ESPANOL
Manual original

Declaracion de conformidad

Declaramos con responsabilidad propia: Estas
pistolas de pegar, identificadas por tipo y
numero de serie (KE 3000,18121..), corres-
ponden a las disposiciones correspondientes
de las directivas *2) y de las normas *3).
Documentacion técnica con *4) — ver abajo:

EN 60335,
2006/95/CE, 2004/108/CE, 2011/65/EU
2014-10-27

ppe /% V;
Volker Siegle

Director Innovation, Research and Development
Responsible Person for Documentation

Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1, D-72622 Nuertingen, Germany

Instrucciones especiales
de seguridad

Antes de utilizar la

herramienta eléctrica,

léase completa y dete-
nidamente las instrucciones de
manejo. Guarde todos los docu-
mentos entregados junto con la
herramienta eléctrica y preste la
herramienta eléctrica siempre
incluyendo estos documentos.

iLa cola termofusible se calien-
ta hasta 200°C! jCuidado, peli-
gro de quemaduras!

Utilice exclusivamente accesorios
originales de Metabo.

Juego de toberas (formado por
un casquillo de rosca, una tobera
plana y una tobera para juntas).
Cambiar las toberas solamente
con la herramienta a la tempe-
ratura de trabajo. jCuidado,
peligro de quemaduras! Llevar
guantes de proteccion o
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similares. jAntes de hacer el
cambio, desepchufar el cable
del tomacorriente de la red!

Guardar la herramienta fuera
del alcance de los nifos.

La funcién correcta del aparato
podra garantizarse solamente
si se utilizan las barras de cola
termofusible originales de
Metabo y/o las barras de cola
termofusible de Pattex.

Esta herramienta no esta
pensada para ser utilizada por
personas con limitaciones
fisicas, sensoriales o mentales o
que no tengan la experiencia y/o
los conoci-mientos debidos, a
menos que sean vigilados por
una persona encargada de su
seguridad o que hayan recibido
de ésta instrucciones sobre la
utilizacion de la herramienta.

Bajo ningun concepto esta
ermitido que los nifios utilicen
a herramienta.

Vigile a los nifios para asegu-

rarse de que no juegan con la

herramienta.

Aplicacion
Montar el estribo de pie e introducir la barra de

cola termofusible.

Depositar la pistola para encolar en la brida de
pie (eventualmente, colocar un trozo de cartén
o de madera debajo). Enchufar el cable al
tomacorriente de la red.

Dejar que la pistola para encolar se caliente
durante unos 7 minutos.

Accionar el gatillo de avance y aplicar la cola
termofusible.

Presionar fuertemente los materiales a pegar
y en caso necesario corregir la posicion.



Después de un breve periodo de tiempo es
posible someter el punto de pegado a cargas
maximas.

Consejos y trucos

Para obtener resultados de trabajo
especialmente satisfactorios:

Las piezas que deben ser pegadas (obturadas
o rejuntadas) deben estar exentas de grasa,
secas y absolutamente limpias.

Para pegar las piezas, aplicar la cola termo-
fusible en puntos o en franjas. No extenderla.

Las piezas a ser pegadas deben estar a la
temperatura ambiente. Antes de aplicar la cola
termofusible sobre baldosas, azulejos,
marmoles frios, etc., deben ellos ser
precalentados (por ejemplo, mediante una
pistola de aire caliente).

Antes de aplicar la cola termofusible sobre
materiales dificiles de pegar (goma, metal,
ciertos plasticos), debera tratarse la superficie
a pegar para obtener una superficie rugosa.
(por ejemplo, con un papel de lijar fino).

También es posible pegar sin dificultades
espumas rigidas (por ejemplo, estiropor). Para
este efecto, aplicar la cola caliente sobre la otra
superficie a pegar y no sobre el estiropor.

Si se trata de pegar superficies lisas y/o
superficies mas frias (por ejemplo, metal),
aplicar la cola termofusible primero sobre la
superficie lisa y/o mas fria. Si se trata de pegar
superficies mas grandes, aplicar la cola siempre
en forma de puntos (puntos de cola méas gran-
des). Para pegar superficies ain mas grandes,
utilizar solamente colas termofusibles con un
tiempo de secado de mas de 20 segundos.

Para pegar textiles o materiales similares, apli-
car la cola termofusible en lineas en zigzag.

Para obturar empalmes, aplicar la cola
termofusible en forma de franjas sobre el lugar
a obturar. La cola puede ser alisada luego
mediante una espatula.

Las uniones pegadas pueden volver a
despegarse sometiéndolas a calor.

Los restos sobresalientes de cola termofusible
pueden ser eliminados faciimente mediante una
cuchilla calentada.

Las gotas de cola termofusible pueden
eliminarse mas facilmente en estado frio.

Si se desea hacer una pausa de trabajo méas
larga (mas de 30 minutos), desenchufar el cable
del tomacorriente de la red, ya que de otro
modo puede descomponerse la cola
termofusible que se encuentra en la pistola.

La cantidad de cola termofusible puede ser
dosificada ejerciendo una presién moderada
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sobre el gatillo de avance. Si se ejerce una
presién excesiva, puede que se atasque la barra
de cola termofusible en la pistola para encolar
bloqueando el avance: Dejar que la pistola de
encolar se caliente unos 10 minutos y extraer la
barra de cola termofusible. Si la barra estuviera
demasiado introducida en la pistola para encolar,
calentar el canto de una nueva barra con la punta
de la pistola y pegarla a la barra atascada para
extraerla cuidadosamente. jAtencion! No extraer
por completo la barra de la pistola para encolar.
Si la cola caliente se introduce en la pistola para
encolar, puede causar dafnos en la misma.

Reparacion

iLos trabajos de reparacion en

herramientas eléctricas deben ser

llevados a cabo exclusivamente por
electricistas especializados!

En caso de tener herramientas
eléctricas que necesiten ser reparadas,
dirijase, por favor,

a su representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones
necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede
descargar listas de repuestos.

Proteccion ecoldgica

Cumpla lo estipulado por las normativas
nacionales relativas a la gestion ecoldgica de
los residuos y al reciclaje de herramientas,
embalaje y accesorios usados.

Sélo para paises de la UE. No tire las
E herramientas eléctricas en la basura.

Segun la directiva europea 2002/96/CE

sobre residuos de aparatos eléctricos y
electrénicos y aplicable por ley en cada pais,
las herramientas eléctricas usadas se deben
recoger por separado y posteriormente llevar a
cabo un reciclaje acorde con el medio ambiente.

Especificaciones técnicas

Barras de cola termofusibles de Metabo:
o 11 mm, 45-200 mm de longitud.

Tension conectada: 100-240 voltios
Potencia: fase de precalentamiento 200 W,
fase de reposo mas o menos 16 W.
Tiempo de precalentamiento:

aprox. 6 minutos

Temperatura de fusién: aprox. 200°C,
regulados electrénicamente

Potencia max. de pegado: 18 g/min
Peso: 0,25 kg

O Herramienta con clase de proteccién Il

~ Corriente alterna
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PORTUGUES
Manual original

Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Estas
pistolas de cola, identificadas pelo tipo e nimero
de série (KE 3000,18121..), estao em confor-
midade com todas as disposicoes aplicaveis das
Directivas *2) e Normas *3). Documentagoes
técnicas junto ao *4) - vide abaixo:

EN 60335,
2006/95/CE, 2004/108/CE, 2011/65/EU
2014-10-27

Volker Siegle

Director Innovation, Research and Development
Responsible Person for Documentation

Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1, D-72622 Nuertingen, Germany

Indicac6es especiais
de seguranca

Antes de usar o apa-
;@ relho, por favor leia
com atencao as instru-
0es de servico integralmente.
onserve 0s documentos
anexos e transmita-os sempre

juntamente com o aparelho
todos os utilizadores.

A cola atinge temperaturas de
até 200°C! Cuidado, perigo de
queimaduras!

Utilize apenas acessorios
originais Metabo.

Kit de bocais (composto por
casquilho roscado, bocal de
juntas e direito). Substitua
apenas com o aparelho a
temperatura de servigco. Cuidado,
perigo de queimadura! Utilize
luvas protectoras ou algo de
semelhante. Antes de substituir,
desligue a ficha da tomada!
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Mantenha fora do alcance das
criangas.

O funcionamento perfeito é
garantido apenas com a uti-
lizagcdo de batons de cola origi-
nais da Metabo e/ou Pattex.
Este aparelho nao é adequado
para ser utilizado por pessoas
com deficiéncias fisicas,
sensoriais ou mentais, ou com
praticas insuficientes e/ou
conhecimentos insuficientes, a
nao ser que sejam controladas
por uma pessoa responsavel por
sua seguranga, ou que tenham
recebido instru¢bes desta pessoa
sobre a utilizacao do aparelho.

Nunca devera permitir a utiliza-
¢ao do aparelho a criangas.
Criangas devem ser vigiadas
qua certificar-se de que nao
rinquem com o aparelho.

Utilizacao
Monte o estribo de apoio e insira os batons de cola.

Poise a pistola sobre o estribo de apoio
(se necessario, utilize uma base de cartao
ou de madeira). Ligue a ficha a tomada.

Deixe a pistola aquecer durante cerca de
7 minutos.

Accione o alimentador e aplique a cola.

Pressione vigorosamente os materiais a colar
e, se necessario, corrija a posigao. Pouco
tempo depois, a cola ja estéa totalmente seca
e capaz de suportar esforcos.

Dicas e truques

Para resultados de trabalho especialmente
bons:



As pecas a colar (para calafetar ou rejuntar)
nao devem ter gorduras, devem estar secas
e absolutamente limpas.

Para colar, aplique a cola em pontos ou tiras.
Néao espalhar.

As pegas de colar devem estar a temperatura
ambiente. Aquega os azulejos, marmore, etc.
antes de aplicar a cola (p. ex. com uma pistola
de ar quente).

Materiais dificeis de colar (borracha, metal,
determinados plasticos) devem ser tornados
asperos antes de se aplicar a cola (p. ex. com
uma lixa fina).

Espuma endurecida (p. ex., poliestireno) é facil
de trabalhar. Aplique a cola na base e ndao no
poliestireno.

Ao colar superficies lisas e/ou ligeiramente
mais (p. ex. metal), aplique primeiro a cola na
superficie lisa ou mais fria.

No caso de grandes superficies, aplique a cola
sempre em pontos (grandes pontos de cola).
Para colar grandes superficies, utilize apenas
cola com um tempo de abertura de mais de

20 segundos

Ao colar produtos téxteis ou materiais semel-
hantes, aplique a cola em filas.

Para calafetar, aplique a cola em tiras no ponto
a calafetar. A cola pode ser espalhada com
uma espatula.

As unides coladas voltam a soltar através de
calor.

Residuos de cola podem ser retirados
facilmente com uma faca aquecida.

Gotas de cola sdo mais faceis de retirar
estando frias.

No caso de longos intervalos durante o tra-
balho (mais de 30 minutos), retire a ficha da
tomada pois a cola que se encontra no
aparelho pode decompor-se.

Pressionando moderadamente sobre o gatilho,
a quantidade de cola pode ser doseada com
precisao. Uma pressao excessiva pode levar

a que o baton de cola fique apertado na pistola
e bloqueie a alimentagao. Deixe aquecer a
pistola de cola durante 10 minutos e retire o
baton. Caso o baton esteja enfiado muito
profundamente na pistola de cola, aqueca um
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novo baton na ponta da pistola, deixe derreter
com o baton bloqueado e retire cuidadosa-
mente. Atengdo! Nao puxe o baton totalmente
para fora da pistola de cola. Cola quente
derretida dentro da pistola de cola pode causar
danificacoes.

Reparacao

As reparagodes das ferramentas
A eléctricas s6 devem ser efectuadas
por electricistas especializados!
Se sua ferramenta eléctrica Metabo necessitar
de reparagao, dirija-se ao seu Representante
Metabo. Os enderegos podera encontrar sob
www.metabo.com.

Podera descarregar as Listas de pecas
sobressalentes no site www.metabo.com.

Proteccéo do meio ambiente

Siga as determinagdes nacionais em relacao
a remocao e destruicao ecoldgica de residuos
assim como, em relagao a reciclagem de ferra-
mentas usadas, embalagens e acessorios.

Sé para paises da UE: nao deitar as
E ferramentas eléctricas no lixo

domeéstico! De acordo com a directriz
europeia 2002/96/CE sobre equipamentos
eléctricos e electronicos usados e na
conversao ao direito nacional, as ferramentas
eléctricas usadas devem ser recolhidas em
separado e entregues a uma reciclagem
ecologicamente correcta.

Dados técnicos

Batons de cola Metabo:

@ 11 mm, 45-200 mm de comprimento.
Tenséao de conexao: 100-240 Volt
Poténcia: fase de aquecimento 200 W,
fase de repouso aprox. 16 W.

Tempo de aquecimento: aprox. 6 minutos
Temperatura de fusao: aprox. 200°C,
regulada electronicamente

Poténcia max. de colagem: 18 g/min
Peso: 0,25 kg

@ Maquina da classe de protecgao Il

~ Corrente alternada

15



@YD SVENSKA

Bruksanvisning i original

Konformitetsférklaring

Vi intygar att vi tar ansvar for att: limpistolerna
med féljande typ- och serienummer (KE
3000,18121..), uppfyller kraven i alla géllande
direktiv *2) och standarder *3). Medféljande
teknisk dokumentation *4) - se nedan:

EN 60335,
2006/95/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU
2014-10-27

ppes /% ;
Volker Siegle

Director Innovation, Research and Development
Responsible Person for Documentation

Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1, D-72622 Nuertingen, Germany

Sarskilda sékerhets-
anvisningar

Las noggrant igenom hela
;@ bruksanvisningen innan

du bérjar anvanda
limpistolen. Spara medféljande
dokumentation och éverlamna
den till en eventuell ny agare
eller andra anvandare.

Smaltlimmet kan bli upp till
200°C varmt! Varning: risk foér
brannskador!

Anvand endast original Metabo-
tilloehdor.

Munstyckssats (bestaende av

anghylsa, flatmunstycke och
ogmunstycke). Byt endast
munstycke nar limpistolen ar
fardig att anvandas (driftvarm).
Varning: risk fér brannskador!
Anvand skyddshandskar eller
dylikt. Dra ut stickkontakten ur
vagguttaget innan mun-
stycket byts ut!
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Forvaras utom rackhall for barn.

Anvand endast original Metabo-
och/eller Pattex-smaltlimstift for
att vara séker pa att limpistolen
fungerar felfritt.

Enheten &r inte avsedd for
anvandning av personer med
begransad fysisk, sensorisk
eller mental fardighet eller som
saknar erfarenhet och/ eller
kunskaper, dvs. nagon som
kraver hjalp med anvisningar fér
att anvanda enheten eller star
under éverinseende av nagon
som ansvarar fér sékerheten.

Tillat aldrig att barn anvander
enheten.

Hall barnen under uppsikt, sa
att de inte leker med enneten.

Anvéandning

Montera stddet och satt in smaltlimstift.

Stall limpistolen pa stédet (anvand eventuellt
pappers- eller trdunderlag). Anslut
stickkontakten till vagguttaget.

Varm upp limpistolen i ungefar 7 minuter.
Aktivera matningen och applicera limmet.
Pressa kraftigt ihop de material som skall

limmas och korrigera vid behov. Redan efter
kort tid kan limfogen belastas i full utstrackning.

Tips och trick
Hur du uppnar speciellt bra arbetsresultat:

De delar som skall limmas (tatas eller fogas)
skall vara torra, absolut rena och fria fran fett.



Applicera sméltlimmet som punkter eller
strangar. Stryk inte ut limmet.

De delar som skall limmas bér ha rums-
temperatur. Kalla kakelplattor, marmor osv
skall varmas upp fére limning (anvand t ex en
varmluftspistol).

Ytorna pa material som &r svara att limma
(gummi, metall, vissa plastmaterial) skall
bearbetas med t ex ett sandpapper innan
limmet appliceras.

Aven hard skumplast (t ex frigolit) kan limmas
utan problem. Applicera limmet pa underlaget
och inte pa frigoliten.

Nér slata och/eller nagot kalla ytor (t ex metall)
skall limmas, bér limmet férst appliceras pa
den slata och/eller ndgot kalla ytan.

Vid limning av storre ytor skall limmet
appliceras i punktform (nagot stérre lim-
punkter). Anvand endast sméltlim som har en
torktid pa mer &n 20 sekunder.

Vid limning av textilier och liknande material
skall smaltlimmet appliceras i strangar.

Vid tatning skall smaltlimmet appliceras pa det
stalle som skall tatas. Limmet kan strykas ut
med en spackel.

Limfogarna kan lésas upp genom
uppvarmning.

Overflodiga limrester kan utan problem
avlagsnas med en uppvarmd kniv.

Lim som har droppat ut kan enklast tas bort
nar det har kallnat.

Vid langre arbetsuppehall (mer &n ungefar
30 minuter) skall stickkontakten dras ut ur
vagguttaget, eftersom smaltlimmet som finns
i pistolen annars kan forstoras.

Genom ett latt tryck pa avtryckaren kan
mangden smaltlim doseras exakt. Alltfor starkt
tryck kan leda till att smaltlimstiftet kldms fast

i limpistolen och blockerar frammatningen:
varm upp limpistolen 10 minuter och ta ut
stiftet. Om stiftet sitter for langt in i limpistolen,
skall ett nytt stift vrmas upp i limpistolens

SVENSKA GV

Oppning och limmas ihop med det fastklamda
stiftet. Ta darefter forsiktigt ut stiften.

Varning! Dra inte ur limpatronen helt ur
limpistolen. Hett smaltlim fran limpistolens inre
kan ge skador.

Reparation

Endast behérig elektriker

far utféra reparationer pa

elverktyg!
Metabo-elverktyg som behdver repareras
skickar du till din Metabo-aterférsaljare.
Adresser, se www.metabo.com.

Du kan hémta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

Miljéskydd

Fo6lj nationella miljéféreskrifter for for
omhéandertagande och atervinning av uttjanta
maskiner, férpackningar och tillbehér.

Galler bara EU-lander: Slang inte
E uttjanta elverktyg i hushallssoporna!

Enligt EU-direktiv 2002/96/EG om
uttjanta el- och elektronikprodukter samt enligt
harmoniserad nationell lag ska uttjanta
elverktyg kéllsorteras for miljovanlig
atervinning.

Tekniska data

Metabo-smaltlimstift:

@ 11 mm, langd: 45-200 mm

Spéanning: 100-240 volt

Effekt: uppvarmningsfas 200 W, vilofas
cal16W.

Uppvéarmningstid: ca 6 minuter
Smalttemperatur: ca 200°C, elektroniskt styrd
Max limkapacitet: 18 g/min

Vikt: 0,25 kg

© Maskinen har skyddsklass Il

~ Vaxelstrém
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@ suoMml
Alkuperaiset ohjeet

Vaatimustenmukaisuus-
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme:
Nama liimapistoolit, merkitty tyyppitunnuksella
ja sarjanumerolla (KE 3000,18121..), vastaavat
direktiivien *2) ja normien *3) kaikkia
asiaankuuluvia maarayksia. Teknisten
asiakirjojen sailytyspaikka *4) - katso alhaalla:

EN 60335,
2006/95/EY, 2004/108/EY, 2011/65/EU
2014-10-27

Volker Siegle

Director Innovation, Research and Development
Responsible Person for Documentation

Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1, D-72622 Nuertingen, Germany

Erityiset turvallisuusohjeet

;@ Ennen kayttéa lue kayt-
téohje huolellisesti
kokonaan lapi. Sailyta
kaikki mukana toimitetut asiakir-
jat ja luovuta ne eteenpéin
oneen mukana.
Sulateliima kuumenee jopa

200-asteiseksil Palovam-
mavaaral!

Kéayta vain alkuperaisia
Metabon tarvikkeita.

Suutinsarja (kierreholkki, littea
suutin ja rakosuutin). Vaihda
vain kayttélampimaan
laitteeseen. Palovammavaara!
Kayta suojakasineita tai
vastaavia. Ennen vaihtoa
irrota pistoke pistorasiasta!

A_Iﬁéi sailyta laitetta lasten ulottu-
villa.
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Laite toimii moitteettomasti vain
kaytettdessa alkuperaisia
Metabon ja/tai Pattexin sulateli-
imapuikkoja.

Tama laite ei ole tarkoitettu
sellaisten henkildiden kaytet-
tévéksi, joilla on fyysisia,
aistimellisia tai henkisia
rajoitteita tai joilla ei ole kaytén
vaatimaa kokemusta ja/tai tieta-
mysta, paitsi jos kaytt6é tapahtuu
kayttajan turvalli-suudesta
vastuussa olevan henkilén
valvonnassa tai jos han on
neuvonut, miten laitetta tulee
kayttaa.

Al missaan tapauksessa anna
lasten kayttaa laitetta.

Huolehdi siita, etta lapset eivat
aase leikkimaan koneen
anssa.

Kaytté
Kiinnita tukisanka ja tyénna sulateliimapuikot
sisaan.

Aseta liimapistooli tukisangalle (kayta
tarvittaessa pahvista tai puista alustaa).
Tydénna pistoke pistorasiaan.

Kuumenna liimapistoolia noin 7 minuutin ajan.
Kéayta sy6ttéa ja levité liima.

Purista liimattavat materiaalit lujasti yhteen ja
korjaa tarvittaessa asentoa. Liimauskohta

saavuttaa hyvin nopeasti tdyden
kuormitettavuuden.



Vihjeita ja vinkkeja
Néin saat kaikkein parhaan tuloksen:

Liimattavien (taytettavien tai saumattavien)
esineiden on oltava rasvattomia, kuivia ja
taysin puhtaita.

Liimatessasi levita sulatelimaa pisteina tai
juovina. Ala tasoita liimaa.

Liimattavien osien tulisi olla huoneenlampdisia.
Lammité kylmi& laattoja, marmoria jne. ennen
liman levitysta (esim. kuumailmapuhaltimella).

Karhenna vaikeasti limattavat materiaalit
(kumi, metalli, erdat muovit) ennen sulateliiman
levitysté (esim. hienolla hiekkapaperilla).

My®ds kovan vaahtomuovin (esim. styroksin)
kasittely sujuu ongelmitta. Levitd kuuma liima
vastapinnalle, &la esim. styroksin paalle.
Liimatessasi sileitd ja/tai kylméhkéja pintoja
(esim. metallia) levita sulateliima ensin sileélle
ja/tai kylméahkélle alustalle.

Suurille pinnoille liima levitetaén aina
pistemaisesti (suuremmat liimapisteet).
Kayta suurten pintojen limaamiseen vain
sulateliimaa, jonka kasittelyaika on vahintédan
20 sekuntia.

Liimattaessa tekstiileja tai vastaavia
materiaaleja sulateliima levitetdan s:n
muotoisina juovina.

Taytettaessa levita sulateliima juovina
taytettavaan kohtaan. Liima voidaan tasoittaa
lastalla.

Liimatut liitokset voidaan irrottaa
kuumentamalla.

Liimatéhteet on helppo poistaa lammitetylla
veitsella.

Liimatipat on paras irrottaa jaahtyneina.

Kun keskeytéat tydn pitemmaksi aikaa

(yli 30 minuutiksi), irrota pistoke pistorasiasta,
koska muutoin laitteessa olevan sulateliiman
koostumus saattaa muuttua.

Sulateliiman maaraé voidaan saadella
puristamalla painiketta kevyesti. Liiallinen

suoMl EIND

puristus voi aiheuttaa sulateliimapuikon
juuttumisen liimapistooliin ja sy6tén
jumittumisen: kuumenna limapistoolia

10 minuuttia ja veda puikko ulos. Jos puikko
on liian syvalla limapistoolissa, kuumenna uusi
puikko liimapistoolin kérjelld, sulata yhteen
juuttuneen puikon kanssa ja veda varovasti
ulos. Huomio! Al4 veda puikkoa kokonaan ulos
limapistoolista. Liimapistoolista valuva kuuma
lima voi aiheuttaa vahinkoja.

Korjaus

Séhkdolaitteiden korjaukset saa

A suorittaa vain sahkéalan
ammattimies!

Jos Metabo-sahkdétydkalusi tarvitsevat

korjausta, ota yhteyttd Metabo-edustajaan.

Osoitteet, katso www.metabo.com.

Varaosalistat voit imuroida osoitteesta
www.metabo.com.

Ympéristonsuojelu

Noudata kaytdsta poistettujen koneiden,
pakkausten ja lisatarvikkeiden havittamista ja
kierratysta koskevia kansallisia mé&arayksia.

Vain EU-maille: Ala havita
E sahkotyodkalua kotitalousjatteen
mukana! EU-direktiivin 2002/96/EY
mukaan koskien kaytettyja sahké- ja
elektroniikkalaitteita, kéytésta poistetut
sahkotyokalut on kerattava erikseen ja vietava
ymparistéa saastavaan kierratykseen.

Tekniset tiedot

Metabon sulateliimapuikot:

@ 11 mm, pituus 45-200 mm.

liitosjannite: 100-240 V

teho: Iampenemisvaihe 200 W,

lepovaihe n. 16 W.

lampenemisaika: n. 6 minuuttia
sulamislampétila: n. 200°C, elektronisesti
saadetty

suurin liimausteho: 18 g/min

paino: 0,25 kg

O Suojausluokan Il kone

~ Vaihtovirta
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NORSK

Original bruksanvisning

Konformitetserklaering

Vi erkleerer under eget ansvar: Disse
limpistolene, identifisert gjennom type og
serienummer (KE 3000,18121..), tilsvarer alle
gjeldende bestemmelser i direktivene *2) og
standardene *3). Tekniske dokumenter ved *4)
— se nedenfor:

EN 60335,
2006/95/EF, 2004/108/EF, 2011/65/EU
2014-10-27

Volker Siegle

Director Innovation, Research and Development
Responsible Person for Documentation

Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1, D-72622 Nuertingen, Germany

Spesielle
sikkerhetsinformasjoner

;@ Far elektroverktoyet tas

i bruk skal hele bruks-

anvisningen leses om-
hyggelig. Ta vare pa alle
dokumentene som fglger med
elektroverktoyet og gi elektro-
verktayet til andre kun sammen
med disse dokumentene.

Smeltelimet blir opp til 200°C
}/arrr'lt! Forsiktig, forbrennings-
are!

Bruk kun original Metabo
tilbehgar.

Dysesett (bestar av
?jengebassing, flatdyse og
ugedyse). Ma kun skiftes ut nar
apparatet er driftsvarmt.
Forsiktig forbrenningsfare! Bruk
vernehansker e.l.

For utskiftning skal stepselet
koples fra stikkontakten!

20

Ma ikke oppbevares innenfor
barns rekkevidde.

Feilfri funksjon kan kun garan-
teres ved bruk av original
Metabo og/eller Pattex smelte-
limstaver.

Denne maskinen skal ikke
brukes av personer som har
begrensede fysiske eller
psykiske evner eller
sanseevner, eller som mangler
erfaring eller kunnskap, uten at
de er under oppsyn av en
person med ansvar for
sikkerheten eller de har fatt
oppleering av denne i hvordan
maskinen skal brukes.

La aldri barn bruke maskinen.

Barn skal holdes under oppsyn
for & unnga at de leker med
maskinen.

Bruk

Monter stetteboylen og skyv inn
smeltelimstavene.

Sett limpistolen pa stottebgylen (bruk om
nadvendig et papp- eller treunderlag). Kople til
nettstapselet.

Varm opp limpistolen i ca. 7 minutter.

Aktiver matemekanismen og pafer limet.
Press materialene som skal limes kraftig
sammen og korriger om ngdvendig. Allerede
etter kort tid er limstedet fullt belastbart.
Tips og triks

For & oppna spesielt gode arbeids-
resultater:



Delene som skal limes sammen (tettes eller
fuges) ma veere fettfrie, tarre og absolutt rene.

Smeltelimet skal paferes i prikker eller striper.
Ikke stryk limet utover.

Delene som skal limes sammen skal ha
romtemperatur. Kalde fliser, marmor osv. skal
varmes opp for limet pafares (f.eks. med en
varmluftpistol).

Materialer som er vanskelige a lime (gummi,
metall, bestemte kunststoffer) skal gjores rue
for smeltelimet pafares (f.eks. ved hjelp av fint
sandpapir).

Ogsa hardt skum (f.eks. isopor) er lett &
bearbeide. Det varme limet skal da paferes
pa underlaget og ikke f.eks. pa isoporen.

Ved liming pa glatte og/eller noe kaldere
overflater (f.eks. metall) skal smeltelimet forst
pafares pa den glatte og/eller noe kaldere
flaten.

Ved storre flater skal limet alltid paferes i
prikker (starre lim-prikker). For a lime sammen
starre flater ma det kun brukes smeltelim med
en herdetid pa over 20 sekunder.

Ved liming av tekstiler o.l. materialer skal
smeltelimet paferes i slangelignende linjer.

Ved tetting skal smeltelimet pafores i stripe pa
stedet som skal tettes. Limet kan etter dette
strykes glatt ved hjelp av en sparkel.

De limte forbindelsene kan lgsnes igjen ved
a varme dem opp.

Limrester som rager ut kan lett fijernes ved
hjelp av en oppvarmet kniv.

Limdraper er enklest a fijerne nar de har blitt
kalde.

Ved lengre arbeidspauser (mer enn ca.
30 minutter) skal stopselet koples fra
stikkontakten, da det ellers er fare for at
smeltelimet som sitter i apparatet kan
opplases.

Ved a trykke middels hardt pa aktiverings-
mekanismen kan mengden av smeltelim
findoseres. Hvis det trykkes for hardt kan
smeltelim-staven sette seg fast i limpistolen

og blokkere matemekanismen: Varm opp
limpistolen i 10 minutter og trekk ut staven.
Hvis limstaven sitter for langt inne i limpistolen,

NORSK

skal en ny stav varmes opp pa limpistolens
spiss og smeltes sammen med staven som
sitter fast og de to stavene trekkes forsiktig ut.
Advarsel! Ikke trekk limpatronen helt ut av
limpistolen. Varmt lim som er i limpistolen,
kan forarsake skader.

Reparasjon

Reparasjoner pa elektro-
A verktey ma kun utfores av
elektro-fagfolk!
Hvis du har et Metabo-elektroverkioy som
trenger reparasjon, kan du ta kontakt med
en representant fra Metabo. Adresser pa
www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

Miljovern

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig
kassering og resirkulering av gamle maskiner,
emballasjer og tilbeher.

Kun for EU-land: Kast aldri elektro-
E verktay i husholdningsavfallet! | henhold

til EU-direktiv 2002/96/EF om kasserte
elektriske og elektroniske produkter og
direktivets iverksetting i nasjonal rett, ma
elektroverktoy som ikke lenger skal brukes,
samles separat og returneres til et miljgvennlig
gjenvinningsanlegg.

Tekniske data

Metabo smeltelim-staver:

@ 11 mm, 45-200 mm lang.
Tilkoplingsspenning: 100-240 volt
Effekt: Oppvarmingsfase 200 W, hvilefase
ca. 16 W.

Oppvarmingstid: Ca. 6 minutter
Pasmeltingstemperatur: Ca. 200°C,
elektronisk regulert

Maks limytelse: 18 g/min

Vekt: 0,25 kg

O Maskin i beskyttelsesklasse Il

~ Vekselstram
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DANSK

Original brugsanvisning

Overensstemmelseserkleering

Vi erklaerer under almindeligt ansvar: Disse
limpistoler, identificeret ved angivelse af type
og serienummer (KE 3000,18121..), opfylder
alle relevante bestemmelser i direktiverne *2)
og standarderne *3). Teknisk dossier ved *4)
— se nedenfor:

EN 60335,
2006/95/EG, 2004/108/EF, 2011/65/EU

-

Director Innovation, Research and Development
Responsible Person for Documentation

Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1, D-72622 Nuertingen, Germany

2014-10-27
Volker Siegle

Seerlige
sikkerhedsforskrifter

Laes hele betjenings-
;@ vejledningen grundigt

igennem, for maskinen
tages i brug. Opbevar alle
medfglgende dokumenter og
sgrg for, at disse medfolger,
hvis maskinen skifter ejer.

Limen bliver op til 200°C varm!
é/.aer'forsigtig, risiko for forbraen-
ing!

Anvend kun originale Metabo
tilbeharsdele.

Dysesaet (bestaende af
?evmdbasnlng fladdyse og
gedyse). Ma kun udskiftes, nar
apparatet er varmt. ForS|gt|g
Risiko for forbraending! Brug
arbejdshandsker el. lign. Tag
stikket ud af stikkontakten,
for der skiftes dyse!
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Skal opbevares utilgangeligt
for barn.

Korrekt funktion kan kun garan-
teres, hvis der anvendes origi-
nale Metabo og/eller Pattex
limpatroner.

Dette apparat er ikke beregnet
til at blive anvendt af personer
§inklusive born) med nedsat
ysisk, sensorisk eller psykisk
funktionsevne eller af personer
med manglende erfaring
og/eller viden, medmindre disse
personer er under opsyn af en
person, som er ansvarlig for
deres sikkerhed, eller de har
faet instruktioner fra denne
person om, hvordan apparatet
skal anvendes.

Lad aldrig barn bruge
maskinen.

Born skal vaere under opsyn for
at sikre, at de ikke leger med
apparatet.

Anvendelse

Seet holdebgjlen pa og skub limpatronerne ind.
Stil limpistolen pa holdebgjlen (benyt evt. et
underlag af pap eller trae). Seet stikket i
stikkontakten.

Lad limpistolen varme op i ca. 7 minutter.

Tryk pa fremfereren og pafer limen.

Pres de to kleebeflader kraftigt sammen og

foretag evt. korrektioner. Efter kort tid er
kleebestedet fuldt belastbart.



Tips og gode ideer
For at opna det bedste resultat:

Delene, der skal klaeebes sammen (taetnes eller
fuges) skal vaere fedtfri, tarre og absolut rene.

Limen pafares punktvis eller i striber. Limen ma
ikke stryges ud.

Delene, der skal klaebes sammen, skal helst
have stuetemperatur. Kolde fliser, marmor osv.
skal varmes op, for limen pafores (f.eks. med
en varmluftpistol).

Materialer, der er vanskelige at lime (gummi,
metal, visse kunststoftyper) skal gares ru, for
limen paferes (f.eks. med fint slibepapir).

Hard skumplast (f.eks. styropor) kan ligeledes
bearbejdes uden problemer. Her skal den
varme lim paferes underlaget og ma ikke
kommes pa styropor-materialet.

Ved klaebning pa glatte og/eller lidt koldere
flader (f.eks. metal) skal limen farst paferes
den glatte og/eller lidt koldere flade.

Ved starre flader skal limen altid paferes
punktvis (sterre limpunkter). Til klaebning af
storre flader ma der kun benyttes lim med en
aben tid pa over 20 sekunder.

Ved klaebning af tekstiler o. lign. materialer
paferes limen i slangeformede striber.

Til teetning skal limen pafares i striber pa
stedet, der skal teetnes. Limen kan glattes efter
med en spartel.

Kleebesamlingerne kan lgsnes igen ved at
varme dem op.

Overskydende limrester kan let fiernes med
en opvarmet kniv.

Limdraber er nemmest at fjerne, nar de er
kolde.

Ved leengere arbejdspauser (over ca.

30 minutter) skal stikket tages ud af stikkon-
takten, da limen inde i limpistolen ellers kan
nedbrydes.

Med et moderat tryk pa aftrackkeren kan
limmaengden doseres fint. Ved for kraftigt tryk
kan limpatronen seette sig fast i limpistolen og
blokere for fremfgringen: Lad limpistolen varme
op i 10 minutter og traek patronen ud. Sidder
patronen for langt inde i limpistolen, opvarmer
man en ny patron ved limpistolens spids,
smelter den sammen med den patron, der
sidder fast, og trackker den forsigtigt ud.
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Obs! Undga at traekke limpatronen helt ud af
limpistolen. Varm lim, der lgber ind i
limpistolen, kan medfere beskadigelse.

Reparationer

Reparationer pa elektrovaerktajer

ma kun foretages af autoriserede

fagfolk!
Henvend Dem til Deres Metabo-forhandler,
nar De skal have repareret Deres Metabo el-
veerktgj. Adresser findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

Miljobeskyttelse

Overhold de lokale regler om miljgvenlig
bortskaffelse og genbrug af udtjente maskiner,
emballage og tilbehor.

Kun for EU-lande: El-veerktaj ma ikke
E smides i husholdningsaffaldet! | henhold

til det europeeiske direktiv 2002/96/EF
om affald af elektrisk og elekironisk udstyr og
omseettelsen til national lovgivning skal brugte
el-veerktgjer indsamles adskilt og genanvendes
i en recyclingproces.

Tekniske data

Metabo-limpatroner:

@ 11 mm, 45-200 mm lange.
Tilslutningsspaending: 100-240 volt
Effekt: Opvarmningsfase 200 W, hvilefase
ca. 16 W.

Opvarmningstid: ca. 6 minutter
Pasmeltningstemperatur: ca. 200°C,
elektronisk styret

Maks. kleebeydelse: 18 g/min

Vaegt: 0,25 kg

@ Klasse Il maskine

~ Vekselstram
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POLSKI
Instrukcja oryginalna

Oswiadczenie zgodnosci

Oswiadczamy na wtasng odpowiedzialnos¢: Te
pistolety do klejenia, oznaczone typem i
numerem seryjnym (KE 3000,18121..), wszystkie
obowigzujace wymogi dyrektyw *2) i norm *3).
Dokumentacja techniczna *4) — patrz ponizej:

EN 60335,
2006/95/WG, 2004/108/WG, 2011/65/EU

N

Director Innovation, Research and Development
Responsible Person for Documentation

Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1, D-72622 Nuertingen, Germany

2014-10-27
Volker Siegle

Specjalne wskazéwki
bezpieczenstwa

;@ Przed wykorzystaniem
urzgdzenia nalezy
uwaznie przeczyta¢ w
catosci instrukcje obstugi.
Dotaczong dokumentacje
urzgdzenia nalezy przechowac,
a przypadku przekazania
urzgdzenia nalezy przekazac

nowemu uzyt kownikowi takze
te dokumentacije.

Temperatura kleju topliwego
moze osiggac¢ do 200°C! Nalezy
zachowac ostroznos¢ ze wzgle-
du na grozbe oparzenial

Nalezy stosowac wytgcznie
oryginalne wyposazenie
dodatkowe Metabo.

Zestaw dysz (sktadajacy sie z
tulejki gwintowanej, dyszy
ptaskiej i dyszy do spoin).
Wymienia¢ tylko po ogrzaniu
pistoletu do temperatury
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roboczej. Ostroznie grozba
oparzenial Wykorzystac
rekawice ochronne lub podobne
ostony dtoni. Przed przysta-
pieniem do wymiany wyjac
wtyczke z gniazda sieciowego!
Przechowywac w miejscu
niedostepnym dla dzieci.

Nienaganne dziatanie jest zape-
wnione wyfacznie pod warun-
kiem wykorzystania oryginal-
nych sztyftow kleju topliwego
Metabo I/lub Pattex.

Niniejsze urzadzenie nie moze
by¢ uzywane przez osoby
(wigcznie z dzie¢mi) o ogra-
niczonych zdolnosciach
fizycznych,sensorycznych lub
umystowych ani osoby nie
posiadajgce odpowiedniego
doswiadczenia i/lub wiedzy,
chyba Zze,beda nadzorowane
przez osobe odpowiedzialng za
ich bezpieczenstwo lub otrzy-
maty od niej instrukcje,w jaki
sposoOb nalezy uzytkowac
urzadzenie.

Nie zezwala¢ dzieciom na kor-
zystanie z urzadzenia.

Dzieci powinny znajdowac sie
pod nadzorem, aby zagwaran-
towac, ze nie bedg bawity sie

tym urzadzeniem.

Wykorzystanie

Zaczepi¢ patak podporowy i wsung¢ sztyft
kleju topliwego.

Ustawic pistolet do klejenia na pataku
podporowym (ewentualnie na tekturowej lub
drewnianej podktadce).

Wetkna¢ wtyczke do gniazda sieciowego.



Odczeka¢ do rozgrzania pistoletu do klejenia
przez ok. 7 minut.

Nacisna¢ mechanizm posuwu sztyftu i natozyé
klej.

Przedmioty przeznaczone do sklejenia silnie

docisnac¢ do siebie i ewentualnie skorygowac
ich potozenie. Juz po krétkim czasie miejsce

klejenia mozna w petni obcigzyé.

Pozyteczne wskazéwki

Dla uzyskania szczegolnie dobrych wynikéw
klejenia:

Czesci poddawane klejeniu (takze miejsca pod-
dawane uszczelnieniu lub spoinowaniu) powinny
by¢ odttuszczone, suche i catkowicie czyste.

Przy klejeniu naktada¢ klej topliwy punktowo
lub pasmami. Nie rozprowadza¢ kleju
szerokopowierzchniowo.

Czesci przeznaczone do sklejenia winny mie¢
temperature pokojowa. Zimne ptytki, marmur
itp. nalezy ogrza¢ przed natozeniem kleju

(np. przy pomocy pistoletu nadmuchowego
goracego powietrza).

Materiaty trudne do klejenia (guma, metal, niektére
tworzywa sztuczne) nalezy przed natozeniem kleju
topliwego zszorstkowac (np. przy pomocy
drobnoziarnistego papieru sciernego).

Takze sztywne tworzywo piankowe (np. styropian)
mozna bez trudu klei¢ przy pomocy kleju
topliwego. Goracy klej nalezy woéwczas naktada¢é
na podtoze, a nie na powierzchnie styropianu.

Przy klejeniu na gtadkie i/lub nieco chtodniejsze
powierzchnie (np. na powierzchnie metalu)
nalezy najpierw natozy¢ klej topliwy na gtadka
i/lub chtodniejsza powierzchnie.

Przy klejeniu na wigkszej powierzchni nalezy
zawsze naktadac¢ klej punktowo (wieksze punkty
kleju). Przy wyklejaniu wiekszych powierzchni
stosowac klej topliwy o czasie spajania
przekraczajgcym 20 sekund.

Przy klejeniu tkanin i podobnych materiatéw
nakfadac klej topliwy linig wezykowa.

Na potrzeby uszczelniania klej topliwy nalezy nano-
si¢ pasmowo w miejscu wymaganego uszczel-
nienia. Klej mozna nastepnie wygtadzi¢ szpachelka.
Potaczenia klejone mozna ponownie roztaczy¢
przez ogrzanie.

Nadmiar kleju mozna bez trudu usuna¢ przy
pomocy noza o ogrzanym ostrzu.

Krople kleju najlepiej usunac po zastygnieciu kleju.
Przy dtuzszych przerwach w pracy (przekracza-
jacych 30 minut) nalezy wyjac wtyczke z gniaz-
da sieciowego, bowiem klej topliwy zawarty

w urzgdzeniu moze ulec rozktadowi cieplnemu.
Przez ostrozne naciskanie jezyka spustowego
pistoletu do klejenia mozna doktadnie dozowac
klej. Nadmierny nacisk moze spowodowac
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zakleszczenie sztyftu kleju w pistolecie i
zablokowanie mechanizmu przesuwania sztyftu.
Nalezy wéwczas pozostawic pistolet do
nagrzania przez 10 minut i wysuna¢ sztyft. Jesli
sztyft jest wsuniety zbyt gteboko w pistolet,
nalezy nagrza¢ nowy sztyft na koncéwce
pistoletu, spowodowaé zgrzanie koncoweki
ogrzanego sztyftu ze koncem sztyftu tkwigcego
w pistolecie, po czym ostroznie wycofac sztyfty.
Uwaga! Catkowicie wyciagna¢ sztyft kleju z
pistoletu do klejenia. Goracy klej, ktéry ptynie
w pistolecie, moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia.

Naprawy
Naprawy elektronarzedzi moga by¢
wykonywane wytgcznie przez specja-
liste elektryka!
W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sie
zwréci¢ do przedstawicielstwa Metabo. Adresy
sg podane na stronie www.metabo.com.
Liste czesci zamiennych mozna pobra¢ pod
adresem www.metabo.com.

Ochrona srodowiska
naturalnego

Nalezy przestrzegac krajowych przepiséw
dotyczacych utylizacji zuzytych urzadzen,
opakowan i akcesoriow zgodnie z ochrong
Srodowiska naturalnego oraz zasadami
recyklingu.

Dotyczy tylko tadowarek na terytorium
E Unii Europejskiej: Elektronarzedzi nie

wolno wyrzucaé do zwyktych odpadéw
domowych! Zgodnie z wytyczng europejska
2002/96/EG o zuzytych urzgdzeniach
elektrycznych i elektronicznych oraz jej
stosowaniu w prawie panstwowym zuzyte
elektronarzedzia muszg by¢ gromadzone
osobno i podawane odzyskowi surowcow
wtérnych zgodnemu z przepisami o ochronie
Srodowiska.

Dane techniczne

Sztyfty kleju topliwego Metabo:

@ 11 mm, dtugos¢ 45-200 mm

Napiecie zasilania: 100-240V

Moc: faza rozgrzewania 200 W, faza gotowosci
ok. 16 W.

Czas rozgrzewania: ok. 6 minut
Temperatura topienia: ok. 200°C, regulowana
elektronicznie

Maksymalna wydajnos$¢ klejenia: 18 g/min
Masa: 0,25 kg

@ Urzadzenie w klasie ochrony Il
~ Prad przemienny
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KOANQG, TTIOU avayvwpitovTtal HEow TUTIOU Kat

aplBpou oelpdg (KE 3000,18121..), avtarok-

pivovTtal g OAEG TIG OXETIKEG JIATAEELG TWV

0dNYLWV *2) Kal TwV TPOTUNWYV *3). TeXVIKA

gyypada oto *4) — BAEME KATWTEPW:

EN 60335,

2006/95/EK, 2004/108/EK, 2011/65/EU
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Volker Siegle

Director Innovation, Research and Development
Responsible Person for Documentation

Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1, D-72622 Nuertingen, Germany
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;@ Mo xpnomonounmm .
OUOKUI, SI0BACT TIPOOKTIKAL

., TIG0dNYiG Xprong aro my
apXY) HEXPLTO TEAOG. UAGET OAa Ta
OUVOOUTIKA € Ayeliell r[apa6w0'r Ta
O] |1 T OUOKUT| OTOV TIORVO KATOXO.
H Bppokpacia TG 8pporm\aoTIKG
KOMGG ¢BAvt LEXpL Toug 200°C!
Mpoooxn, KlV5UVOQ YKC]UIJO.TO.)V'
Xpnoyorolt povo yvroa Eppmuata

Metabo.

2T oTopiWV ((CroTATOLATTO Br KN 1
TG00, GTOUIO [ AITIF) KQL OTOMIO [
T oxiour). Na avikaBiotavTa
MOVO OTaV 1) GUOKUT) ival o).
Mpooox), Klv6uvoq YKQU ua'rwv'
XPNOWOTTOIT TPOCTATUTIKA YAVTIA N
T[O.pOl.lOlG npoomou Mpwv aro mv
onrnKaTaomon, BYGAT TO PIG OO TV

CDU)\aET Tr CUOKUN HOKPIA OO
eltellel
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H dpiom Arroupyia mg ouokung
6laocp00\LCoTrl o]l g\\/((l)a OOV
xpnaponomouvrat QuBvTIKA puatyYIa
BPLOM\OOTIKIIG KOAOG Metabo kai)
Pattex.

AuTO To £pYaAEio Bev TIPOOPICETAL

Y XPrion aro qropa
(OULIEPINOBAVOPEVAV KA TwV
TIAIOIOV) HIE TIEPIOPICUEVES (PUOIKES,
QUOBNTIEIEG ) TIVEUHIOTIKEG
KQVOTITEG 1 |E QVETIPKN ELEIQ
Kawh avsrtapKelq vaoalq, SKTOQ edv
EMMPOUVTAL Ao £va UMeUBuVo Yial
TNV AOPAAEIA TOUG ATOHO 1) EXOUV
Larid QUTO OJNYieg, Yia ToV
TPOTTO L€ TOV OTTOIO TIPETTEL VAL
XPNOYIOTIOELTAL TO EPYAAEIO.

VNV ETTIPEWYETE TIOTE T XProN TG
OUOKEUNC OE TIadIAL

O aroppoPnmEag SV EMTTPENETOL
va XEnoworom6ei 1) va pUAaXTe
oMV UraiBpo KAw arto GUVBNKeS
uypaciag.

Xpnon
ToroBTNoT TN BAon Kal BAAT Ta puaiyyla
OPUOTIAACTIKNG KOAAQG.

TonoBmOT TO TIOTOAL OPUOTIAACTIKNG
KOAANQG Tavw otn Baon (xpnotuonomor
VOXOMEVWG UTIOB A arod XapTovi 1} EUAO).
BAAT TO ®Ig oTNV Mpica.

AQNOT To TIOTOAL va {oTabi yia 7 ATTTA Tpirou.

EvpYyorolroT To unxaviopo tpo@odoaiag Kat
PAPUOOT TNV KOAAQ.

MeoT duvaTd UTAEU TOUG TA UALKA TIOU BEAT

va KOAANOT Kal KAVT, VOXOUEVWG, TIG

anapaitnTg dlopbwotg. 'YoTpa and Aax1oTo

XPOVO N KOAANON aroKTA TAR PN avtoxn.
Xpnoiug oupBOUAEG Kal
TXVAopaTa

Ma apiota anotAéopara:



Ta mpog KOAANON (oryavortomor] r]
KAAQPATIONA) KOUHATIA TIPETL Va ival oTyvd,
armoAUTWG Kabapd Kat Xwpig ypdoo.

E@apuooT tn OpUomnAACTIKR KOANA O
dldpopa onuia N Awpidg. Mnv TNV anm\wvT.
Ta nipog KOAANON Tpaxla npémnt va
BpLOKovwl o BpuOKpaom dwuartiou. Zotavt
TUXOV KpUa TAGKAKIA 1) HAPHAPO TIPWV Ta
KOAANOT (TLX. 1 KAULVETO BppoU agpa).

TpaxUvT TV TpAvia UAIK®V TIoU KOANOUV
BdUOoKOAA (T.X. AAOTIXO0, METAAAO, OPIOHEVA
TAQOTIKA UALIKA) TIPLV BAAT TN BPUOTIAACTIKT
KOAAQ (TLX. [ ATITO OpUPLOOXAPTO).

AKOUQ Kal N TEPYAOia TWV OKANPQV
APPWdWV UAKWV (TL.X. PAZOA) YivTal Xwpig
npoBANuata. BaAT t ot KOAAQ oTO
UTIOOTPWHA Kal OXL TIAvw oTo PAL{OA.

‘Otav Kavt KOAANGON o Aig kavn KAnwg kpUg
meavig (m.x. METaAAo), va ¢apuolT mpwTa
OpUOTAACTIKN KOAQ 0T Ala 1)/Kal KATwG
Kpua rueavia.

‘Otav kvt KOAANoN o PYaAUTEG TAVIS, va
PAPUOTT TNV KOAA © dlagopa onuia (LyAaAg
oTayovg). Ma tnv KOAANoN HyaAUuTpwyv
TUPAVIOV, XPNOLUOTIOLT HOVO BPUOTAACTIKY
KOAAQ 1 KOBAPO XpOVO 20 SUTPOAEMTWV
TOUAQXLOTOV.

‘'OTav KOANAT updouata n napopoma UALKQ,
va cpapuo(‘r N BPUOTAQCTIKT KOAAQ O
YPQUUES Qlyk-Cayk.

lMa pyaoiq otyavomnoinong, va ¢apuolT tn
OpHOMAACTIKI KOANQ OTNV TIPLOXN TIOU BEAT
va oTyavoroinot o Awpidg. Mmopl & va

A\ wOi OPOIOKOPPA | LA OTIATOUAA.

Ot KOAANpEVOL appoi propolv va
EKOAATOOUV Kal TIAAL 4 avaBgppavar.

Ta uno)\luuam epuon)\GOTlan Ko}\)\aq
unopouv va a(pcupeouv XWPIG TMPORANUA U
payxaipt ou €x1 Oppavei.

O1 otayovg KOAAAG agatpouvTal UKOAOTpa
agoU KPUWOOUV.

S mpinmTwon PyaAwyv SIOAHHATWY (SldpKlag
uya)\UTpnq Twv 30 ATIT®V), Bya)\'r TO PIG ATIO
mv mpida, d10TLN Bpuon)\aorlKn KOAAQ TTOU
BpiokTal pEoa 0T CUOKUN Wropi va
anoouvToL.

H nmoodta Tpopodoaiag Tng BpHOMAAoTL-
KNG KOAAGG priopi va puBuiZtat p akpipla
OTaV AoKIT )\Qq)pla ruon ot OoKavdAAn. H
uano)\lKn mion unopl va €XL wg omon»:)\oua
TO QUOIYYLO VA OPNVOVL OTO TILOTOAL KaL €TOL
va pnoélﬁml n Tp0(p06001a g Bpporiaott-
KNG Ko)\)\aq zmyv r[plrrrwor] auTn, acpno*r T0
TOTOAL va {otaBi 1ii 10 Artta Kat BYAAT T
q;uowylo Av 10 q)ucnyylo ivat oAU Babia
XWHEVO psoa OTO TUOTOAL, BpHAVT TO KatvoU-
pLo GUOLyYyLlo OTN HUTN TOU TLIOTOALOU BppoTT-
AQOTIKNG KOAAQAG, CUYKOAANOT TO |4 TO

EAAHNIKA (ED

OPNVWUEVO PUOLYYLO Kal BYAAT TO TIPOOKTIKA
eEw.

Mpoooxn! Mnv Tpapn&ete 1o Puaiyylo
evTeEA®G £EW ATO TO TILOTOAL
BepHOKOANNONG. H KauTr) KOAAQ, TIOU TPEXEL
OTO TUOTOAL BEpOKOAANONG, Hropel va
MpoKaAEoel {nuia.

EmdiopOwoig

EMOKUEG NAKTPIKWV pYdAiwv MTPEMTAI

A va KTAoUVTal HOVoV amo 131K
nAkTpoAdyo!

Me nAekTpika epyaieia Metabo mou €xouv

AvVAYKN ETILOKEUNG AMeUBUVOEITE MAPAKAND

OTNV avTioTolXN avIINpoowrta g Metabo.

AleuBUvoelg BAEMe www.metabo.com.

Toug KATAAOYOUG AVTAANOKTIKQWV UTTOPELTE
va Toug kateBdoeTe ot dleUBluvon
www.metabo.com.

MNpooTacia Tou TpIBAAAovTOG

Tnpeite Toug £BVIKOUG KavoviopoUg yia TV
anooupon cUPGWVA [E TOUG KAVOVEG
MpooTaciag Tou MepIBAAAOVTOG Kal yia TNV
aAvakUKAWON TwV AXpNnoTwyV epyaleiwy,
OUOKEUAOLMV KAl EEAPTNHATWY.

Movo yla Tig xwpeg ™G EE: Mnv
E METATE TA NAEKTPIKA epyaieia aTov

KAS0 OIKIAKMV AToPPIUHATWV!
U ¢pwva Pe TNV EUPWTIAIKY 0dnyia
2002/96/EK tiepi NAEKTPIK®V Kal
NAEKTPOVIKWV GUOKEUWV Kal TNV
£VOWUATWON TNG 0TOo £BVIKO diKalo, Ta
NAEKTPIKA epyaleia PEMEL va CUAAEYOVTAL
EEXWPLOTA Kal va eTIIOTPEPOVTAL YIa
aAvVaKUKAWON HE TPOTIO PIALKO TIPOG TO
mepIBAANOV.

TXVIKG XOPAKTNPIOTIKA

duaciyyia BpponAacTiking kKoAAag Metabo:
Q 11 mm, unkog 45-200 mm.

Taon ouvdong: 100-240 Volt

loxug: oTadio podEpuavong 200 W,
otddio npuiag 16 W mpirou.

Alapkia 6£ppavong: ep. 6 Antd
Opuokpacia nEpyaociag: ripirou 200°C,
NAKTPOVIKA pUBUIZOUVN

MéeyioTn mapoxn k6AAag: 18 g/min
Bapog: 0,25 kg

O EpyaAeio Tng katnyopiag Baduou
npootaoiag Il

~ EvaAAaoopogvo pelpa
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Eredeti hasznalati utasitas

Medgfelel6ségi nyilatkozat

Kizardlagos felelésséeglink tudataban kijelentjik:
Ezek a ragasztopisztolyok — tipus és sorozats-
zam alapjan t6rténé azonositassal (KE 3000,
18121..) - megfelelnek az iranyelvek *2) és
szabvanyok *3) dsszes vonatkozoé rendelkeze-
sének. a mlszaki dokumentacioét *4) - lasd lent:

EN 60335,
2006/95/EK, 2004/108/EK, 2011/65/EU
2014-10-27

Volker Siegle

Director Innovation, Research and Development
Responsible Person for Documentation

Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1, D-72622 Nuertingen, Germany

Kiilénleges biztonsagi
el6éirasok

Felhasznalas el6tt

olvassa el figyelmesen

és teljes terjedelmében
a hasznalati utasitast. Orizze
meg a mellékelt okumentumokat
és adja tovabb ezeket a
készulékkel egyutt.

Az olvadékragaszté 200°C-ig
forrésodik fel. Vigyazat,
megégés veszélye!

Csak eredeti Metabo
tartozékokat hasznaljon fel.

Sajtol6 készlet (mely menetes
perselybdl, lapos fuvokabdl és
hézagfuvokabdl all). Csak
Uzemmeleg készuleknél
cserélje. Vigyazat, megégés
veszélye! Hasznaljon
véddkeszty(t vagy hasonld
felszerelést. A csere el6tt
hazza ki a dugaszoloét az
aljzatbol!
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Ne tarolja gyermekek szamara
hozzaférhet6 helyen.

Kifogastalan mikddés csak ere-
deti Metabo és/vagy Pattex olva-
dékragasztérudak felhasznalasa
mellett szavatolhato. Ezt a készi-
Iéket nem hasznalhatjak olyan
személyek (beleértve a gyereke-
ket is), akik korlatozott pszichikai,
szenzoridlis vagy szellemi képes-
ségekkel rendelkeznek, ill. nincs
kell6 tapasztalatuk és/vagy tuda-
suk, kivéve, ha tevékenyseguket
egy biztonsagukert felelés sze-
mely fellgyeli, ill. megfelel6 utasi-
tasokat kapnak ett6l a szemé-
lytél arra vonatkozoan, hogy mi-
ként kell a készlléket hasznalni.
Ne engedje meg, hogy gyere-
kek hasznaljak a készuléket.

Mindig figyelni kell arra,hogy a
gyerekek ne jatszhassanak a
keszllékkel.

Hasznalat

Szerelje fel a tAmasztd kengyelt és tolja be az
olvadékragaszté-rudat.

Allitsa ra a ragasztépisztolyt a tAmasztd
kengyelre (szlikség esetén alkalmazzon
keménypapir vagy fa alatétet). Dugja be a
halézati csatlakozot.

A ragasztopisztolyt kb. 7 percig fitse fel.

MUkodtesse az adagolét és hordja fel a
ragasztot.

Az 6sszeragasztand6 anyagokat erételjesen
szoritsa 6ssze és sziikség esetén igazitsa
helyre. A ragasztasi hely mar a legrévidebb
id6 utan teljes mértékben terhelhetd.

Tanacsok és otletek

A kiilondsen j6 munkaeredmények
érdekében:



Az bsszeragasztando (tomitendd vagy
kihézagolando) részek zsirmentesek, szarazak
és abszolut tisztak legyenek.

A ragasztashoz az olvadékragasztét pontok-
ban vagy csikokban hordja fel. Ne kenje el.

Az 6sszeragasztando részek szobahémérsék-
letliek legyenek. Hideg burkolélapokat,
marvanyt stb. a felhordas el6tt el kell
melegiteni (pl. forrolevegd-pisztollyal).
Nehezen ragaszthaté anyagokat (gumi, fémek,
bizonyos mlianyagok) az olvadékragaszté
felhordasa el6tt érdesiteni kell (pl. finom
csiszolépapirral).

Kemény miianyaghab (pl. sztiropor) is
probléma nélkil megmunkalhato. A forrd
ragasztot az alapfelliletre, ne pedig a
sztiroporra hordja fel.

Sima és/vagy valamivel hidegebb felliletekre
torténd ragasztasnal (pl. fémre) az
olvadékragasztot el6szor a sima és/vagy
valamivel hidegebb fellletre hordja fel.

Nagyobb feliiletek esetén a ragasztét mindig
pontszer(ien (nagyobb ragasztépontok) kell
felhordani. Nagyobb fellletek ragasztasahoz
20 masodpercnél hosszabb megszilardulasi
idejl olvadékragasztot hasznaljon fel.

Textiliak vagy hasonlé anyagok ragasztasahoz
az olvadékragasztot hullamvonalakban hordja
fel.

Toémitéshez az olvadékragasztot csikokban
hordja fel a tomitendd helyre. A ragasztét
ezutan lapatkaval el lehet simitani.

Az Osszeragasztott kdtések hevitéssel ismét
szétvalaszthatok.

A kiall6 ragasztéanyag-maradékok felhevitett
késsel probléma nélkdl eltavolithatok.

Ragasztéanyag-cseppeket legkdnnyebben
lehilt allapotban tavolithatunk el.

Hosszabb (30 percet meghalado)
munkaszlinetek esetén hizza ki a dugaszolo6t
az aljzatbdl, mert ellenkez6 esetben a

készllékben lévé olvadékragasztd elbomolhat.

Az Uritére gyakorolt mérsékelt nyomassal az
olvadékragaszté mennyisége finoman
adagolhaté. A tulzott nyomas azt
eredményezheti, hogy az olvadékragaszté-rad
a ragasztépisztolyba beszorul és meggatolja
az adagolast. A ragasztopisztolyt 10 percen at
hevitse fel és a rudat hiizza ki. Ha a rud tul
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mélyen lenne a ragasztépisztolyban elakadva,
hevitsen fel egy Uj rudat a ragasztépisztoly
csucsan, forrassza 6ssze a megszorult ruddal,
dvatosan huzza ki. Vigyazat! Az
olvadékragaszté-rudat ne hizza ki teljesen a
ragasztopisztolybdl. A ragasztopisztolyba
bekerl6 forrd olvadékragasztd sériiléseket
okozhat.

Javitas
Villamos késziilékeken javitasokat
A csak villamos szakember
végezhet!
A javitésra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal kérjik, forduljon Metabo
szakkereskeddjéhez. A cimeket a
www.metabo.com oldalon talalja.

A pétalkatrészek listaja letolthet6 a
www.metabo.com oldalrél.

Kornyezetvédelem

Kdvesse a helyi el6irasokat a régi gépek,
csomagolasok és tartozékok kérnyezetbarat
artalmatlanitasaval és Ujrahasznositasaval
kapcsolatban.

Csak EU-tagorszagok esetében:
E elektromos kéziszerszamot soha ne

dobjon haztartasi hulladék kozé! Az
elektromos és elektronikus berendezések
hulladékairdl sz616 2002/96/EK iranyelv és
annak nemzeti jogi atvétele értelmében a
hasznalt elektromos kéziszerszamokat
szelektiven kell gy(ijteni, és lehetévé kell tenni
azok kornyezetkiméld Ujrahasznositasat.

Miiszaki adatok

Metabo-olvadékragaszté rudak:

@ 11 mm, 45-200 mm hosszu.
Csatlakoztatasi fesziiltség: 100-240 Volt
Teljesitmény: felf(itési fazisban 200 W,
nyugalmi fazisban kb. 16 W.

Felfiitési idotartam: kb. 6 perc.
Megolvasztasi hémérséklet: kb. 200°C,
elektronikus szabalyozassal.

max. ragasztasi teljesitmény: 18 g/perc.
Suly: 0,25 kg

@ Il. védelmi osztalyu gép

~ Valtéaram
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PYCCKMWI

OerMHaanoe PYHOBOACTBO NoO 3KCJiyatauuu

AeKnapauma cooTBeTCTBUA

Mbl ¢ NOIHOM OTBETCTBEHHOCTLIO 3aAB/IAEM:
OTU KNeALme NUCTONETLIC MAEHTUPUKaLMen
no T1ny u cepuiiHomy Homepy (KE 3000,
18121..), oTBEYalOT BCEM COOTBETCTBYIOLLMM
TpeboBaHUAM AUPEKTUB *2) 1 HOpPM *3). TexHu-
YyecKan AOKYMeHTauma Ana *4) — CM. HUMKe:

EN 60335,
2006/95/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU
2014-10-27

Volker Siegle

Director Innovation, Research and Development
Responsible Person for Documentation

Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1, D-72622 Nuertingen, Germany

Oco6ble yKa3zaHUA NO TEXHUKE
6e3onacHocTH

;@ lMepeg ncnonb3oBaHU-
€M BHUMaTe/IbHO Npo-
4TUTE BCE yKasaHuA Nno
TEXHMKE 6e30NacHOCTU U U3y4nTe
WHCTPYKLMIO MO UCMOIb30BAHMIO.
CoxpaHuTe BCe npuiaraemble
[AOKYMEHTbI U NnepefaBamnTe

MHCTPYMEHT OPYIrMM L am
TOJIbKO BMeCTe C HUMW.

MnaBKMIM KNen HarpeeaeTca A0
200 °C! OCTOpOXKHO, ONAaCHOCTb
oxoral

Mcnonb3ymTe TO/IbKO OpUrnHasIb-
Hble NpuHagnexHocTu Metabo.

Habop HacazoK (COCTOUT U3
pe3b00BOM BTY/IKM, MNJIOCKOM
HacagKu 1 HacagKu AnA 3anon-
HeHuA nasos). [epen 3ameHoM
HacagKu NporpemTe UHCTPY-
MeHT. OCTOPOXKHO, ONAaCHOCTb
oxora! Mcnonb3ynte salumT-
Hble nepyaTKu. lNepen 3ameHom
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OTKJ/IIOYUTE UHCTPYMEHT OT
cetu!

XpaHuTe MHCTPYMEHT B Hefo-
CTYMHOM A/15 eTel MecTe.

BesynpeyHana paboTta rapaHTu-
pyeTcs TONbKO NPU UCMOJIb30-
BaHWM OPUrMHAJIbHbBIX CTEPHK-
HeM nnaBKoro Kiea Metabo
u/vnn Pattex.

JlaHHoe yCTPOMCTBO HE AOIHKHO
MCnonb30BaTbCA AMLAMK (B TOM
yucne AeTbMU), KOTOPbIE HE B
COCTOSIHWMM CNPaBUTLCA C HUM B
CWJTy CBOMX OrpaHUYEHHbIX
DU3NYECKMNX, MCUXUHECKUX UU
YMCTBEHHbIX BO3MOXHOCTEN, a
TaKe B CW/ly OTCYTCTBMUSA 3Ha-
HUN U/WUNK oMnbiTa. OTO BO3MOM-
HO, TO/IbKO eCNu 3TU nua
HaxoAATcsA Noj HabntAeHUeM
yeJsioBeKa, OTBETCTBEHHOro 3a
MX 6e30MacHOCTb, WU eC/IU
OHW NOJIy4MIN OT HEro COOTBET-
CTBYIOLLME YKa3aHUA Mo
MCMNONb30BaHUIO YCTPOUCTBA.

He ponyckatb geTer K Mcnosnb3o-
BaHWIO MHCTPYMEHTA.

[eTn JONKHbI HAXOANTLCA NOA,
NOCTOAHHbIM HABIOAEHNEM,
4TO6blI OHM HE UCMOJIb30BaIU
YCTPOMCTBO B KAYECTBE UMPYLLKK.

Ucnosb3oBaHue
YcTaHOoBWTE NPOBOJIOYHYIO CKOBY M BCTaBbTE
CTEpHeHb NIaBKOro K/ex.

MocTaBbTe KNEALMIM MMCTONET Ha NPOBOJIOY-
Hyt0 CKOBY (NMpY HEOH6XOANMOCTH NCMOb3YITE
KapTOHHYIO MW JEePEBAHHYIO NMOACTABKY).
BcTaBbTe BUKY B PO3ETKY.

[Javite nucToneTy NporpeTbCa OKOI0 7 MUHYT.

HarmuTe Ha KypoK 1 HaHecuTe Kiei.



BbIpOBHSITE U C CU/IOM NPUKMUTE CKNENBae-
Mble MOBEPXHOCTU APYr K Apyry. CKaenky
MOHO MnofBepraTb Harpy3Ke noyTu cpasy
rocsie CKNenBaHus.

CoBeTbl U peKoMeHpauumn
[lna nonyvyeHus xopoliero pesyabrara:

CrneviBaemble (ynaoTHAEeMble Uan
3a/1e/1biBaeMble) MOBEPXHOCTU AO/HKHbI ObiTh
06e3HUPEHHBIMM, CyXMMKU 1 aGCOHOTHO YUCTBIMM.

HaHocuTe Kner To4KaMu am NosIoCKamu.
He pasmasbiBaviTe.

CHiemBaemMble AeTaM [JOMHHbI GbiTb KHOMHATHOM
Temnepatypbl. [MTKy, Mpamop 1 T. M. nepeg
HaHeceHWeM Kies He06X0AMMO NPOrpeTb (Hanpu-
Mep, C MOMOLLIbKO TEXHUHECKOTO theHa).

[noxo cknenBaembiM maTepuanam (pesuHa,
MeTasINl, HeKOTOopbIE TUMbI NIacTMAacc) nepeg,
HaHeceHWeM N1aBKOro Kaes Heo6XxoAUMO
npuaaTh LWepoxoBaTocTb (Hanpumep, ¢ NoMo-
LWbtO WM OBabHOM Bymaru).

[M1cToNeT MOXKHO MCNONb30BaTh ANA NpyuKnen-
BaHUWsA feTanei M3 eCcTKOro neHonaacra
(Hanpumep, neHononucTupona). B atom cny-
Yae HaHOCKTE ropAYUM KNlen Ha OCHOBaHUe,

a He Ha neHonnacrT.

Mpu HaknenBaHUK aeTanen Ha rnagrue u/vnm
XONI0fiHble NOBEPXHOCTH (Hanpumep, MeTanu-
YeCKMe) HAHOCUTE Ke CHavana Ha HUX.

Mpu cKNenBaHWM O4YeHb LUMPOKUX AeTanemn
BCerga HaHoCUTe Kel 6o/bLUMMU TOYKaMMU.

B aTom cayyae Heo6xoaMMo MCnob30BaTb
KNlel C OTKPbITbIM BpemeHeM 6osiee 20 CeKyHA.

I'IpM CKNnenBaHUM TEKCTU/IbHbBIX MM aHa/I0rn4-
HbIX MaTtepuanoB HaHOCUTE KNel BOJIHUCTbIMU
JIMHUAAMMN.

Mpy yNAOTHEHUU HAHOCUTE Kiel Noa0caMu Ha
YNJIOTHSIEMbINM y4acToK. B aTom cnyyae kel
MOMHO pasrnaguTb C MOMOLLbIO LNaTeNs.

CKNeeHHOe MECTO MOXHO CHOBA PasbeanHUTb
nyTem Harpesa.

BbICTyI'IaIOLLlVIe OCTaTKKW HJiedA JIerKo yaanarTca
HarpeTbiM HOXOM.

Hannv knes Jly4lle BCero yaanaTtb B OXnam-
AEHHOM COCTOAHUN.

Mpw gonrnx nepepsiBax B paboTe (6onee
30 MUHYT) BbIHUMATE BU/IKY MHCTPYMEeHTa
13 PO3ETKU, TaK KaK B MPOTUBHOM CJly4ae
HaxoAALWMNA B UHCTPYMEHTE KNeW MOMKeET
pasnomUTLCS.

PYCCKUI

Mopaya Knes perympyeTcs U3MeHEHNEM CUJbI
HaxaTuA Ha KypoK. C/IMLLKOM CU/IbHOE HarKaTue
MOET NPMBECTY K 3aLLEMIEHWIO KNIEALLETO
CTEPHA B MUCTONETE U B/IOKUPOBKE NOAAYUM:
HarpenTe KneaAwmn nucToneT B TedeHre 10
MUHYT U BbIHbTE CTEPIEHb. ECN cTepieHb
3aCTpsN O4EHb MYO6OKO, HArpemTe HOBbIM CTEP-
HKEHb Ha KOHYMKE NWUCTOJIETA, MPUKMMTE €ro K
3aCTpsABLLEMY CTEPHHIO /1A CMIaBAMBaHNA U
OCTOPOHO BblHMMalTe. BHMaHue! He BbiTacku-
BaliTe CTEPHEHb U3 MUCTO/IETA NOSIHOCTHIO. [ops-
YU KNEW, LMPKYJIMPYIOLLIMIA B MUCTOJIETE, MOXKET
NMPUBECTU K MOBPEHAEHUAM.

PemoHT

K peMoHTY 3/1eKTPOMHCTPYMEeHTa

AONYCKAalTCA TOJIbKO KBa/IMpULUPO-

BaHHble CneuuaaucTbl-3/IEKTPUKH!
[nAa peMoHTa aneKTpomMHCcTpymeHTa Metabo
obpallanTech B perMoHanbHoe NpescTaBu-
TenbcTBO Metabo. Agpeca cm. Ha cavite
www.metabo.com.

CnnCKM 3anyacTer MOXKHO CKayaTb Ha
www.metabo.com.

3awuTa oKpyKatouen cpeabl

BbInonHANTe HauMoHasbHble MpaBuia yTUan-
3aUmm 1 nepepaboTHU OTCITYHMBLLETO 3/EK-
TPOMHCTPYMEHTA, YNAaKOBKMN M NPUHAA/IEHHO-
cTen.

TonbKo gna ctpaH EC: He yTuamaunpyn-
E Te 9/IeKTPONPUBOPbI U SNIEKTPOUHCTPY-

MEHTbI BMECTE C ObITOBbIMU OTXOAaMu!
CornacHo gupekTtune 2002/96/EG 06
YyTUAU3aLUKU CTapbIX 31EKTPONPUOOPOB 1
3/IEKTPOHHOrO 060PYA0BAHUA U COOTBE-
CTBYIOLMM HaLMOHa/IbHbIM HOpMaM GbiBLLME
B yNOTpebNeHNN 3NEKTPONPUBOPbI U 3N1EKTPO-
WMHCTPYMEHTbI MOAJIeKaT pasfe ibHoM
YTUAU3aLMU C Le/bO UX MOCEeAYIOLLEN 3KOM0
rM4yecKun 6e3onacHom nepepaboTKu.

TexHU4eckue XapaKTepUCTUKHU

CTtepHHU nnaBKoro KneAa Metabo:

o 11 mm, gavHa 45-200 mm.

HanpsamxeHue cetun: 100-240 B
MowHocTb: B dpase Harpesa 200 BT, B dhase
NOKoA OK. 16 BT.

Bpema HarpeBa: oK. 6 MUH.

Temnepartypa nnasneHus: oK. 200 °C,

C 3/IeKTPOHHOM PeryIMpoBKOM

MaKc. npou3BoAUTENbHOCTb: 18 r/MUH
Macca: 0,25 Kkr

[0 ONEeKTPOUHCTPYMEHT Knacca 3awmTbl Il
~ lNepemeHHbIV TOK
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UHdopmauuna gna nokynarena:
CepTudumKar cooTBETCTBUA:

Ne TC BY/112 02.01. 003 04837, CpOK AENCTBMA C
19.06.2014 no0 20.01.2019 ., BblAaH pecny6anKaH-
CKWM YHUTapHbIM NpeanpuaTiem «benopycckun
rocyAapCTBEHHbIN MHCTUTYT METPOormin»; Pecny-
611Ka benapycb, 220053, r. MuHcK, CTapoBuieH-
CKuM TpakT, 93; Ten.: +375172335501; atTectar
aKkKkpeguTauum: BY/112 003.02 ot 15.10.1999.

CrtpaHa narotosneHus: PymbiHMA

Mpounssogutens: "Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1, D-72622 Nuertingen, 'epmaxus

3aB0A-M3roTOBUTE b:

‘Metabowerke', Soseaua de Centura 32 (km 4.5)
TUNARI, ILFOV, 077180,, PymblHuA

MmnopTtep B Poccuu:

000 "MeTa6o EBpaaus"

Poccus, 127273, MockBa

yn. bepesosas annes, g 5 a, ctp 7, odpuc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

[arta nponssoacTea 3awndposaHa B 10-3Ha4HOM
CEPUMHOM HOMEPE MHCTPYMEHTA, YKa3aHHOM Ha
ero wunbauKke. 1 a undpa o603HavaeT rog,
Hanpumep «4» 0603HaYaeT, YTo Usgeme Npouns-
BegeHo B 2014 roay. 2 A 1 3 A uMdpbl 0603HaYa0T
HOMep MecsAua B rogy Npou3BOACTBa, Hanpumep
«05» - ma#

[apaHTWUIAHbIM CPOK: 1 rof ¢ AaTbl NPOAarKU

CpOK C/y6bl MHCTPYMEHTA: 5 NIET C AaTbl U3ro-
TOB/IEHUA

Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1
72622 Nuertingen
Germany
www.metabo.com

170 24 6560 - 1014

meiabo

PROFESSIONAL POWER TOOL SOLUTIONS




McGrp.Ru

CalT TeXHUKHU U JIEKTPOHUKH

Hamu caiit McGrp.Ru npu 5ToM He sIB/sIeTCSl IPOCTO XpaHWIUILEM

MHCTDYKIIVH 110 9KCIUIYaTaluK, 3TO )KHMBOe co0bI1ecTBO mogeil. OHU 001[atoTCs

Ha (hopyMme, 33/1at0T BOTIPOCHI O CITOCOOax ¥ 0COOEHHOCTSIX UCIIOIb30BaHUS TEXHUKH.
Ha Bce Bompock! oueHb OBICTPO HaXOASATCS OTBETHI OT TAKKX >Ke MoCeTHTe el caiira,
5KCIIePTOB WM aZJMUHUCTPATOpOB. Bonpoc MOXKHO 3a7aTh Kak Ha (hopyMme, TaK U

B CIleLjiaabHOM (hopMe Ha CTpaHHLie, T7ie ONMChIBaeTCsl MHTepeCyollas BaC TeXHUKA.
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